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< ESTADO DA PARAIBA
SAO MIGUEL PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO MIGUEL DE TAIPU

DE TAIPU SETOR DE CONTRATAGAO

PREGAO ELETRONICO N¢ 00019/2024
PROCESSO ADMINISTRATIVO N2 240821PEO0019

CONTRATO N2: 00038/2026-SDC

TERMO DE CONTRATO QUE ENTRE SI CELEBRAM A PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO
MIGUEL DE TAIPU E INCOMEL — INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA, PARA FORNECIMENTO
CONFORME DISCRIMINADO NESTE INSTRUMENTO NA FORMA ABAIXO:

Pelo presente instrumento de contrato, de um lado Prefeitura Municipal de Sdo Miguel de Taipu - Rua Gentil Lins,
127 - .centro - Sdo Miguel de Taipu - PB, CNPJ n2 08.868.515/0001-10, neste ato representada pelo Prefeito Laelson
Albuguerque, Brasileiro, Prefeito, CPF n? 863.*** **4-04, Carteira de Identidade n2 4***535 SSPPB, doravante
simplesmente CONTRATANTE, e do outro lado INCOMEL — INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA - R RAMON ALESI
ALBUQUERQUE PATRICIO, 250 - DISTRITO INDUSTRIAL - JOAO PESSOA - PB, CNPJ n2 08.706.350/0001-80, neste
ato representado por Leonardo Lins Pereira de Melo, Brasileiro, Administrador, CPF n2 008.*** **4-01, Carteira de
Identidade n2 2***797 SSPPB, doravante simplesmente CONTRATADO, decidiram as partes contratantes assinar o
presente contrato, o qual se regera pelas clausulas e condicbes seguintes:

CLAUSULA PRIMEIRA - DOS FUNDAMENTOS:

Este contrato decorre do Pregdo Eletronico n2 00019/2024 e da Ata de Registro de Precos n? 00051/2024, cuja
vigéncia foi regularmente prorrogada por termo aditivo, com a consequente renovacao integral dos quantitativos
originalmente registrados, caracterizando novo ciclo anual de estimativa de consumo, ndo se tratando de utilizacio
de saldo remanescente, mas de quantitativos renovados em razdo da prorrogagdo da ata, nos termos do art. 84 da
Lei n? 14.133/2021, do art. 43, § 32, do Decreto Municipal n2 005/2024, do Decreto n? 11.462/2023, da Instrugio
Normativa SEGES/ME n2 73/2022, e da interpretacdo firmada pela Advocacia-Geral da Unido no Parecer n2
453/2024 e Despacho n2 514/2024, bem como da legislagdo pertinente, consideradas as alteragdes posteriores, 3s
quais as partes se sujeitam juntamente com as clausulas deste contrato.

CLAUSULA SEGUNDA - DO OBJETO:

O presente contrato, cuja lavratura foi devidamente autorizada, tem por objeto: AQUISICAO DE MOVEIS PARA A
SECRETARIA DE EDUCACAD DO MUNICIPIO DE SAO MIGUEL DE TAIPU—-PB.

O fornecimento devera ser executado rigorosamente de acordo com as condi¢Bes expressas neste instrumento,
proposta apresentada, especificagdes técnicas correspondentes, processo de licitagdo modalidade Pregio
Eletrdnico n? 00019/2024 e instrugdes do Contratante, documentos esses que ficam fazendo partes integrantes do
presente contrato, independente de transcrigdo; e serd realizado na forma parcelada.

CLAUSULA TERCEIRA - DO VALOR E PRECOS:

O valor total deste contrato, a base do prego proposto, é de R$ 696.364,40 (SEISCENTOS E NOVENTA E SEIS MIL
TREZENTOS E SESSENTA E QUATRO REAIS E QUARENTA CENTAVOS).

cop. DISCRIMINAGCAO MARCA UNID. QUANT.P.UNITARIO P. TOTAL

1 ARMARIO ALTO 02 PORTAS — DIMENSOES: 800 X 496 X 1600 Prépria/Prépria  UND 19  1.400,00 26.600,00
MM (LXPXA). COR CINZA TAM O SU ERIOR CONFECCIONADO
COM CHA AS DE MD - MEDIUM DENSITY ARTICLEBOARD,
SELECIONADAS DE EUCALI TO E INUS REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E
TERMO ESTABILIZADAS SOB RESSAO, COM 25 MM DE ES
ESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME
TERMO RENSADO DE MELAMINICO COM ES ESSURA DE 0,2
MM, TEXTURIZADO, SEMIFOSCO, E ANTIRREFLEXO. O
BORDO QUE ACOM ANHA TODO O CONTORNO DO TAM O E
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ENCABECADO COM FITA DE OLIESTIRENO COM 2,5 MM DE
ES ESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT,
COM ARESTAS ARREDONDADAS.COR O (02 LATERAIS, 01
FUNDO, 01 TAM O INFERIOR E 03 PRATELEIRAS MOVEIS)
CONFECCIONADO COM CHA AS DE MD — MEDIUM DENSITY
ARTICLEBOARD, SELECIONADAS DE EUCALI TO E INUS
REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM
RESINA SINTETICA E TERMO ESTABILIZADAS SOB RESSAQ,
COM 18 MM DE ES ESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS
FACES COM FILME TERMO RENSADO DE MELAMINICO COM
ES ESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO. 0S
BORDOS A ARENTES DO CONJUNTO SAO ENCABECADOS
COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2 MM DE ES ESSURA
MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM
ARESTAS ARREDONDADAS, E OS BORDOS NAO A ARENTES
DO CONJUNTO SAO ENCABECADOS EM FITA DE
POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE ES ESSURA MINIMA,
COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. AS LATERAIS E O
FUNDO DEVEM TER FURACOES PARA REGULAGEM DE
PRATELEIRAS EM TODA A ALTURA UTIL DO ARMARIO, COM
06 PONTOS DE APOIO POR PRATELEIRA. AS PRATELEIRAS
MOVEIS SAO A POOIADAS POR SUPORTES METALICOS EM
ZAMAK, FIXADOS COM ROSCA COM INO VERTICAL ARA IM
EDIR DESLIZAMENTO HORIZONTAL DA RATELEIRA. A
MONTAGEM DAS PECAS DEVE SER FEITA POR MEIO DE
ACESSORIOS INTERNOS, COMO CAVILHAS E PARAFUSOS
OCULTOS TI O MINIFIX. 01 PRATELEIRA FIXADA, NA PARTE
SU ERIOR, DEIXANDO OP NRIMEIRO VAO COM 340 A
360MM. AS OUTRAS 03 PRATELEIRAS DEVERAO SER
REMOVIVEIS E REGULAVEIS DE, NO MAXIMO EM 7 EM 7 CM
E DEVERAO SER SUSTENTADAS ATRAVES DE SU ORTES DE
ALTA QUALIDADE, REFORCADOS. ORTAS DE GIRO DE NO
MINIMO 1802 GRAUS: ORTAS CONFECCIONADAS COM CHA
AS DE MDF - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD,
SELECIONADAS DE EUCALI TO E INUS REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E
TERMO ESTABILIZADAS SOB RESSAO, COM 18 MM DE ES
ESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME
TERMO RENSADO DE MELAMINICO COM ES ESSURA DE 0,2
MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO. O BORDO QUE ACOM
ANHA TODO O CONTORNO DA PORTA E ENCABECADO COM
FITA DE POLIESTIRENO COM 2 MM DE ES ESSURA MINIMA,
COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS
ARREDONDADAS. O PAR DE PORTAS SUSTENTA-SE EM SEIS
DOBRADICAS TO (3 OR ORTA), EM ZAMAK COM
ACABAMENTO NIQUELADO E FIXACAO LATERAL COM
CALCO DE 5 MM ALTURA, AUMENTANDO O ES ACO
INTERNO UTIL EVITANDO ACIDENTES OR NAO TER CANTOS
VIVOS, ERMITINDO AINDA DIVERSAS REGULAGENS COM
ABERTURA DE ATE 270 GRAUS. CADA DOBRADICA E FIXADA
POR 5 PARAFUSOS FIXADOS EM PONTOS PRE-MARCADOS
PARA ERFEITO ALINHAMENTO DO AR DE ORTAS NO
CONJUNTO. A PORTA DIREITA POSSUI FECHADURA
CILINDRICA COM TRAVAMENTO POR LINGUETA COM 02
CHAVES ( RINCI AL E RESERVA) COM COR OS
ESCAMOTEAVEIS (DOBRAVEIS), ACABAMENTO ZINCADO E
CA A LASTICA. A PORTA ESQUERDA E AUTOMATICAMENTE
TRAVADA ELA DIREITA, OR MEIO DE 02 CHA AS METALICAS
80 X 50 X 1,2 MM, ERMITINDO ASSIM O FECHAMENTO DO
AR DE ORTAS COM A ENAS UMA O ERACAO. AMBAS AS
PORTAS SAO DOTADAS DE UXADORES TI O “ALGA",
INJETADOS EM ZAMAK COM ROSCA INTERNA M4 COM
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ACABAMENTO RETO FOSCO. A FIXACAO DOS MESMOS DEVE
SER FEITA POR DOIS PARAFUSOS.RODA E RETANGULAR NA
COR RETA: RODA E RETANGULAR FECHADO EM TUBOS DE
ACO DE 50 X 20 X 1,2 MM CONTINUO DOBRADO,
SUBMETIDO A UM RETRATAMENTO OR FOSFATIZACAO A
BASE DE ZINCO (LAVAGEM — DECA AGEM FOSFATIZACAO) E
INTURA ELETROSTATICA EM TINTA E OXI EM O OLIESTER,
OLIMERIZADA EM ESTUFA A 2002 C. A BASE E A OIADA POR
04 SA ATAS ARTICULAVEIS EM NYLON INJETADO COM
REGULADOR DE ALTURA E NIVELAMENTO AUTO AJUSTAVEL
CUJA FUNGCAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE
ISO. COR CINZA DO ARMARIO. MEDIDAS: ACOM ANHANDO
AS MEDIDAS DA BASE DO ARMARIO.OBS.: ADMITIR-SE-A
UMA VARIAGCAO DE 5%, PARA MAIS OU PARA MENOS, NAS
MEDIDAS INDICADAS, DESDE QUE ESTEJAM DENTRO DOS
INTERVALOS ERMITIDOS ELAS NORMAS DA ABNT. A
RESENTAR JUNTO A PROPOSTA DE PRECOS: CERTIFICADO
AMBIENTAL DE CADEIA DE CUSTODIA —REFERENCIA FSC OU
CERFLOR, CERTIFICADO DE CONFORMIDADE COM A NBR
13961:2010, BEM COMO LAUDO DA NBR 13961:2010
EMITIDO POR ORGANIZACAO ACREDITADA PELO INMETRO,
NBR 16332:2014 — MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E
. SUAS A LICACOES — REQUISITOS E METODOS DE ENSAIOS,
FSC (CERTIFICADO DE CADEIA DE CUSTODIA), PARTES
METALICAS — ENSAIOS: — RESISTENCIA A CORROSAO POR
EXPOSICAO A NEVOA SALINA POR 1.600 HORAS DE
EXPOSICAO — ABNT NBR 17088:2023 — CORROSAQO POR
EXPOSICAO A NEVOA SALINA. ABNT NBR 8095:1983 —
RESISTENCIA A CORROSAO OR EX OSICAO AD DIOXIDO DE
ENXOFRE — ABNT NBR 8096:1983 — DETERMINACAO DA
VERIFICACAO DA ES ESSURA DA CAMADA — NBR 10443:2008
— DETERMINAGAO DA VERIFICAGAO DA ADERENCIA
2 ARMARIO BAIXO FECHADO 800X700X496MM — COR CINZAPropria/Prépria  UND 30 690,00 20.700,00
TAM 0O: EM MD 25MM DE ES ESSURA, REVESTIMENTO EM
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA RESISTENCIA, COM NO
MINIMO 0,3MM DE ES ESSURA; BORDAS PROTEGIDAS POR
FITA DE POLIESTIRENO FLEXIVEL COM ES ESSURA 3MM,
COM BORDAS ARREDONDADAS EM TODO SEU PERIMETRO
COM RAIO MINIMO DE 2,5MM. ORTAS: DUAS PORTAS DE
ABRIR EM MDP DE 18MM DE ES ESSURA, REVESTIMENTO
EM LAMINADO MELAMINICO, COM 0,3MM DE ES ESSURA
. EM AMBAS AS FACES POSSUI BORDAS PROTEGIDAS POR
FITA DE POLIESTIRENO FLEXIVEL COM ES ESSURA DE 1MM,
CADA PORTA POSSUI DUAS DOBRADICAS QUE PERMITA
ABERTURA DE NO MINIMO 2702, AUTO ATARRAXANTES, DE
CABECA CHATA. A RESENTA SISTEMA DE PRESSAO
ACIONADO AO SER FECHADA, ACO ZINCADO E
LUBRIFICADO, E PECA EM PLASTICO DE PARA
TRAVAMENTO, MANTENDO A PORTA PRESSIONADA PARA
DENTRO SEM FOLGAS DE OIS DE FECHADA. TEM EIXO EM
ACO, EVITANDO O ATRITO E ELIMINANDO A NECESSIDADE
DE LUBRIFICACAO. POSSUI UM PUXADOR EM CADA PORTA,
EM ALUMINIO EXTRUDADO E ARQUEADO COM FORMATO
CONVEXO. FECHADURA: EM ACO CROMADO, CILINDRO EM
ACO CROMADO; DOTADO DE MOLAS E INOS EM LATAO OU
ACO, LUBRIFICADOS COM GRAXA NAVAL DE AUTO DESEM
ENHO EM TODO MECANISMO INTERNO, REDUZINDO
ATRITOS E EVITANDO OSSIVEIS TRAVAMENTOS; CADA
FECHADURA TEM UM SEGREDO INDIVIDUAL, NAO
ERMITINDO QUE A CHAVE DE OUTRA FECHADURA A ABRA;
'05SUI LINGUETA DE ACO COM MECANISMO QUE ERMITE O
GIRO DE DUAS HASTES EM ALUMINIO NO EIXO VERTICAL,
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SENDO UMA NA ARTE SU ERIOR E OUTRA NA INFERIOR,
FIXADO OR MEIO DE ARAFUSOS AUTO ATARRAXANTES DE
CABECA CHATA MEDINDO 11X3,5MM; AS CHAVES OSSUEM
ACABAMENTO EM OLIURETANO INJETADO, COM SISTEMA
DE SEGURANCA QUE ERMITE A DOBRA SEM QUE A MESMA
SE QUEBRE DENTRO DO CILINDRO. RATELEIRAS: 01
RATELEIRA REGULAVEL, EM MD 18MM DE ES ESSURA,
REVESTIMENTO EM LAMINADO MELAMINICO NAS DUAS
FACES EM BORDAS TRANSVERSAIS ROTEGIDAS OR FITA DE
OLIESTIRENO FLEX(VEL COM ES ESSURA DE 1MM; NAS
BORDAS LONGITUDINAIS DE TEM FITA COM ES ESSURA
3MM, COM RAIO DE 2,5MM; CONTEM QUATRO SU ORTES
EM OLIURETANO RIGIDO COM SISTEMA DE ENGATE ARA OS
INOS DE REGULAGEM; O TRAVAMENTO DAS RATELEIRAS
REGULAVEIS E FEITO OR MEIO DE INOS EM ACO INOXIDAVEL
FIXOS NAS LATERAIS OR MEIO DE FUROS ARA ENGATE. BASE
EM MDP COM 18MM DE ES ESSURA, REVESTIMENTO EM
LAMINADO MELAMINICO BORDAS PROTEGIDAS POR FITA
DE POLIESTIRENO FLEXIVEL COM ES ESSURA DE 1MM. OSSUI
RECORTE QUE PROPICIA ACABAMENTO PERFEITO NA
UNIAO DAS PECAS. OSSUI REGULADORES DE NIVEL EM
POLIPROPILENO INJETADO, COM FORMA TELESCO ICA
AJUSTE DE NO MINIMO 20MM, PERMITE A REGULAGEM DE
ALTURA PELO LADO INTERNO DO ARMARIO. LATERAIS EM
MD COM 18MM DE ES ESSURA, REVESTIMENTO EM
LAMINADO MELAMINICO DE AMBAS AS FACES BORDAS
ROTEGIDAS OR FITA DE OLIESTIRENO FLEXIVEL COM ES
ESSURA DE 1MM; OSSUI RECORTE QUE RO ICIA
ACABAMENTO ERFEITO NA MONTAGEM DAS ECAS; NO
SENTIDO LONGITUDINAL, DAS LATERAIS, CONTEM DUAS
FILEIRAS DE FUROS COM DIAMETRO DE 5MM. FUNDO EM
MD COM 18MM DE ES ESSURA, REVESTIMENTO EM
LAMINADO MELAMINICO DE EM AMBAS AS FACES; E
EMBUTIDO NAS LATERAIS, TAM O SU ERIOR E INFERIOR,
COM ERFEITA JUNCAO, SEM FRESTAS E MANTENDO
TRAVAMENTO E ESTABILIDADE DO COR O DO MOVEL. SA
ATAS NIVELADORAS EM POLIPRIPLENO INJETADO, COM
FORMATO TELESCO ICO AJUSTE DE NO MINIMO 20MM,
FIXADA A UM SU ORTE DE POLIURETANO INJETADO;
CONTEM TRES FUROS PARA FIXACADO, POR MEIO DE
PARAFUSOS  AUTO  ATARRAXANTES,  ZINCADOS.
MONTAGEM: O TRAVAMENTO DAS LATERAIS AO TAM O SU
ERIOR E INFERIOR E FEITO OR MEIO DE CAVILHAS E INOS DE
ACO INOXIDAVEL COM ROSCA ADRAO M6, COM REBAIXO
NA EXTREMIDADE O OSTA A ROSCA ARA O TRAVAMENTO, E
RECORTE ARA ENGATE DO INO DE ACO, O QUAL E FIXADO|
AO TAM O SU ERIOR E INFERIOR OR MEIO DE INO EM
ZAMAK, ROSCA ADRAO M6 NA ARTE INTERNA E ROSCA
AUTO ATARRAXANTE NA EXTERNA, COM RECORTES NO FIO
DA ROSCA ARA QUE A MESMA TRAVE E NAO SOLTE DA ECA,
SAO NO MiNIMO DUAS CAVILHAS E DOIS INOS DE AGO OR
JUNCAO. A RESENTAR JUNTO A PROPOSTA DE PRECOS:
CERTIFICADO AMBIENTAL DE CADEIA DE CUSTODIA —
REFERENCIA FSC OU CERFLOR, CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE COM A NBR 13961:2010, BEM COMO
LAUDO DA NBR 13961:2010 EMITIDO POR ORGANIZACAO
ACREDITADA PELO INMETRO, NBR 16332:2014 —- MOVEIS DE
MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS A LICACOES —
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIOS FSC (CERTIFICADO DE
CADEIA DE CUSTODIA). PARTES METALICAS — ENSAIOS: —
RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA
SALINA POR 1.600 HORAS DE EXPOSICAO — ABNT NBR
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17088:2023 — CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA
SALINA. ABNT NBR 8095:1983 — RESISTENCIA A CORROSAQ
OR EX OSIGAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE — ABNT NBR
8096:1983 — DETERMINACAO DA VERIFICACAO DA ES
ESSURA DA CAMADA — NBR 10443:2008 — DETERMINAGAO
DA VERIFICACAO DA ADERENCIA DA CAMADA — NBR
11003:2009 VERSAQ CORRIGIDA DE 2010. NBR 5841:2015,
NBR ISO 4628-3:2015. CERTIFICADO DE REGULARIDADE
CTF/APP DO IBAMA; CERTIDAO NEGATIVA DE DEBITOS
IUNTO AO IBAMA; LICENCA AMBIENTAL ESTADUAL.
(FABRICANTE DOS MOBILIARIOS). APRESENTAR LAUDO
TECNICO NR 17 EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO, ASSINADO POR PROFIS

GAVETEIRO VOLANTE - COM 3 GAVETAS MEDINDO, APrépria/Prépria

ROXIMADAMENTE, 409X496X587MM (LX XA) TAM O
SUPERIOR PRODUZIDO EM MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE
(M D) DE, NO MINIMO, 25 MM DE ES ESSURA, REVESTIDO
EM AMBAS AS FACES DE LAMINADO MELAMINICO DE
BAIXAP PRESSAO NA COR A DEFINIR, COM BORDAS
ENCABECADAS COM FITA DE POLIESTIRENO COM, NO
MINIMO, 2MM DE ES ESSURA NA MESA COR DO TAM O QU
A DEFINIR, COLADAS ELO SISTEMA HOTMELT. COR O (DUAS
LATERAIS E TAM O INFERIOR) PRODUZIDO EM MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE (MD) DE, NO MINIMO, 18MM DE ES
ESSURA, E FUNDO DE, NO MINIMO, 15MM DE ES ESSURA,
REVESTIDOS EM AMBAS AS FACES COM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO NA COR A DEFINIR, COM
BORDAS ENCABEGADAS COM FITA DE OLIESTIRENO DE NO
MINIMO 1MM DE ES ESSURA NA MESMA COR DO TAM O,
COLADAS ELO SISTEMA HOTMELT. GAVETAS COM FRENTE
EM MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP) DE, NO
MINIMO, 18MM, REVESTIDA EM LAMINADO MELAMINICO.
COR O DA GAVETA: EM CHA A DE ACO DE, NO MINIMO 0,45
MM DE ES ESSURA OU LATERAIS E FUNDO EM MDP DE, NO
MINIMO, 18MM E ARTE INFERIOR EM MADEIRA COM, NO
MINIMO, 4MM DE ES ESSURA. CORREDICAS TELESCO ICAS
EM ACO. SISTEMA DE TRAVAMENTO DAS GAVETAS COM
OSTO DE FECHADURA FRONTAL EM ACO COM TRAVA
SIMULTANEA DAS GAVETAS, ACOM ANHADO DE 02 CHAVES
(PRINCIPAL E RESERVA). FIXACAO ATRAVES DE PARAFUSOS
ZINCADOS EMBUTIDOS JUNTO COM TAMBORES (MINIFIX),
BUCHAS ROSQUEADAS EM ZAMACK E CAVILHAS. UXADORES
TI O ALGA, COM ROSCA INTERNA E ACABAMENTO NIQUEL
FOSCO. SUPERFICIES METALICAS: TODAS AS PARTES
METALICAS DEVERAO SER SUBMETIDAS A UM PRE-
TRATAMENTO POR FOSFATIZACAO E BASE DE ZINCO
(LAVAGEM — DECA AGEM — FOSFATIZACAO) E PINTURA
ELETROSTATICA TINTA E POXI EM PO. 02 PES COM RODIZIO
RBS0 SEM TRAVA E 02 02 PES COM RODIZIO RB50 COM
TRAVA — CINZA. BASE METAL: A RESENTAR JUNTO A
PROPOSTA DE RECOS: CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
COM A NBR 13961:2010, BEM COMO LAUDO DA NBR
13961:2010 EMITIDO POR ORGANIZACAO ACREDITADA
PELO INMETRO, NBR 16332:2014 — MOVEIS DE MADEIRA —
FITA DE BORDA E SUAS A LICACOES, FSC (CERTIFICADO DE
CADEIA DE CUSTODIA)., PARTES METALICAS — ENSAIOS: —
RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA
SALINA POR 1.600 HORAS DE EXPOSICAO — ABNT NBR
17088:2023 — CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA
SALINA. ABNT NBR 8095:1983 — RESISTENCIA A CORROSAO
POR EXPOSICAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE — ABNT NBR
8096:1983 — DETERMINAGAO DA VERIFICACAO DA ES

700,00 7.000,00
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ESSURA DA CAMADA — NBR 10443:2008 — DETERMINACAO \?5 v
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DA VERIFICACAO DA ADERENCIA DA CAMADA - NBR
11003:2009 VERSAO CORRIGIDA DE 2010. NBR 5841:2015,
NBR ISO 4628-3:2015. CERTIFICADO DE REGULARIDADE
CTF/APP DO IBAMA; CERTIDAO NEGATIVA DE DEBITOS
JUNTO AO IBAMA; LICENCA AMBIENTAL ESTADUAL.
(FABRICANTE DOS MOBILIARIOS). APRESENTAR LAUDO
TECNICO NR 17 EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO
ELO INMETRO, ASSINADO POR PROFISSIONAL CERTIFICADO
ELA ABERGO (ASSOCIACAO BRASILEIRA DE ERGONOMIA),
ATENDENDO A NORMA REGULAMENTADORA NR-17
(ERGONOMIA) DO  MINISTERIO DO  TRABALHO.
(NECESSARIO ANEXAR DOCUMENTO COM ROBATORIO).
4 ARMARIO DE ACO POSSUI 2 PORTAS DE ABRIR —Prépria/Prépria  UND 50 1.350,00 67.500,00
PERSONALIZADA COM A SIGLA OU BRASAO DO ORGAO COM
APROXIMADAMENTE 6 CM DE ALTURA E FONTE SEGOE
SCRPT FEITO POR MEIO DE CORTE A LASER DIGITAL ATRAVES
DO PROCESSO DE CORTE COM DESFIBRILACAO EQUIPADAS
COM FECHADURA CROMADA DO TIPO MACANETA, COM
CHAVES ESCAMOTEAVEIS, COM DIMENSOES APROXIMADAS
DE LARGURA (L) 900MM, ALTURA (A) 1980MM E
PROFUNDIDADE (P) 400MM. ELE CONTA COM 5
. PRATELEIRAS AJUSTAVEIS, OFERECENDO FLEXIBILIDADE NA
ORGANIZACAQ. OS 4 PES NIVELADORES HEXAGONAIS COM
ALTURA DE 24MM, SAO FIXADOS A UMA CHAPA DE ACO
CARBONO EM FORMATO TRIANGULAR, COM UMA ROSCA
DE PORCA GARRA 1/4 SOLDADA PARA MAIOR
ESTABILIDADE. ALEM DISSO, O ARMARIO PASSOU POR
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO E FOI PINTADO NA COR
CINZA LISO PADRAQ ATRAVES DE PINTURA ELETROSTATICA.
AS ESPESSURAS MINIMAS DAS CHAPAS SAQ: PRATELEIRAS
N2 26, LATERAIS E FUNDO N2 26, COSTA, RODAPE E PORTAS
N2 26. APRESENTAR JUNTO A PROPOSTA DE PRECOS:
PARTES METALICAS — ENSAIOS: — RESISTENCIA A CORROSAO
POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA POR 1.600 HORAS DE
EXPOSICAO — ABNT NBR 17088:2023 — CORROSAO POR
EXPOSICAO A NEVOA SALINA. ABNT NBR 8095:1983 —
RESISTENCIA A CORROSAO OR EX OSICAO AO DIOXIDO DE
ENXOFRE — ABNT NBR 8096:1983 — DETERMINACAO DA
VERIFICAGAO DA ES ESSURA DA CAMADA — NBR 10443:2008
— DETERMINAGAO DA VERIFICACAO DA ADERENCIA DA
. CAMADA — NBR 11003:2009 VERSAO CORRIGIDA DE 2010.
NBR 5841:2015, NBR ISO 4628-3:2015. CERTIFICADO DE
REGULARIDADE CTF/APP DO IBAMA; CERTIDAO NEGATIVA
DE DEBITOS JUNTO AO IBAMA; LICENCA AMBIENTAL
ESTADUAL. (FABRICANTE DOS MOBILIARIOS). ENSAIO DE
RESISTENCIA A REAGENTES QUIMICOS DOMESTICOS —
ASTM D1308:2020 — NBR 16040:2020 — E-QUI.412_1 -
ABNT NBR NM 300-3:2011 — ARAMETROS DE CHUMBO - JIS
Z2801:2010 (E).
5 ARQUIVO ESCRITORIO - ARQUIVO MDF 470 X 450 XPrépria/Prépria  UND 10 1.300,00 13.000,00
1370MM COM 4 GAVETAS ARA ASTA SU ENSA Tl O VERTICAL
COM 4 GAVETAS ARA ASTA SUS ENSA; CONFECCIONADO EM
MADEIRA MDF REVESTIDA EM LAMINADO MELAMINICO:
DIMENSOES EXTERNAS NO MINIMO 470 X 450 X 1370MM
{LX XA); COR O E ESTRUTURA COM ES ESSURA MINIMA DE
18MM; FECHAMENTO SIMULTANEO DE TODAS AS GAVETAS
E SISTEMA DE TRAVAMENTO AUTOMATICO; UXADORES EM
ABS CINZA COM FURAGAO DE 96 MM; TRILHOS EM METAL
COM ROLAMENTOS ESFERICOS ARA O DESLIZAMENTO DAS
GAVETAS. BASE: METALON DE ACO CARBONO 50X30 COM
PARADE DE 0,90 FEITOS POR MEIO DE CORTES 45°.

CONTRATO N¢2: 00038/2026 - SDC

PREGAO ELETRONICO N® 00019/2024




R

<

; SMT.
APRESENTAR JUNTO A PROPOSTA DE PRECOS: NBR ‘t;r
16332:2014 — Moveis de madeira — Fita de borda e suas a - 2

licagbes — Requisitos e métodos de ensaios FSC
(CERTIFICADO DE CADEIA DE CUSTODIA). PARTES
METALICAS — ENSAIOS: — RESISTENCIA A CORROSAO POR
EXPOSICAO A NEVOA SALINA POR 1.600 HORAS DE
EXPOSICAO — ABNT NBR 17088:2023 — CORROSAO POR
EXPOSICAO A NEVOA SALINA. CERTIFICADO DE
REGULARIDADE CTF/APP DO IBAMA; CERTIDAO NEGATIVA
DE DEBITOS IUNTO AO IBAMA; LICENCA AMBIENTAL
ESTADUAL. (FABRICANTE DOS MOBILIARIOS).

6 ESTACAO TRABALHO EM L — ESTAGAO DE TRABALHO COMPrépria/Propria UND 30 1.500,00 45.000,00
02 GAVETAS, COM ONENTES 4 MESAS MULTIFICIONAIS,
TIPO ILHA: SUPERFICIE: EM MDF, OU MD , DE 25 MM DE ES
ESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
RESSAO. BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE VC DE 02
MM DE ES ESSURA, COLADA A QUENTE, ELO SISTEMA TI O
HOLTMELT, EM TODO SEU ERIMETRO. ASSAGEM DE FIAGAO
COM ACABAMENTO EM VC. FIXADA AS ESTRUTURAS
LATERAIS E CENTRAIS DA MESA ATRAVES DE ARAFUSOS DE
ACO E BUCHAS METALICAS. TAM O INTEIRICO EM L. AINEIS
FRONTAIS: 02 AINEIS FRONTAIS, EM MDF, OU MD , DE 18
MM DE ES ESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA RESSAO. BORDAS COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC, COLADA A QUENTE, PELO
SISTEMA TI O HOLT-MELT, EM TODO SEU ERIMETRO. 02
CALHAS HORIZONTAIS PARA PASSAGEM DE FIACAO SOB O
TAM O, PERMITINDO O ACESSO A TODO CABEAMENTO DE
ENERGIA, LOGICO E TELEFONICO. ESTRUTURA CENTRAL E
LATERAIS: EM CHA A DE ACO #16 DE ES ESSURA, DOBRADA,
FORMANDO 01 CANAL PARA PASSAGEM DE FIACAO.
PARAFUROS PARA PASSAGEM DE FIACAO ENTRE CALHAS E
SA ATAS NIVELADORAS. ES LATERAIS ARQUEADOS EM ACO
DE ES ESSURA DE 2,0 MM (COMO ECA UNICA), FIXADO A
UMA ESTRUTURA DE TUBO 30X20MM DE ES ESSURA 1,2MM
EM FORMATO DE T COM ACABAMENTO EM ONTEIRAS
INTERNAS; CALHA CENTRAL EM CHA A DE ACO DE 0,6 COM
04 FRISOS ESTAM ADOS, SENDO 02 NA ARTE INFERIOR E 02
NA ARTE SU ERIOR, ERSONALIZADA COM A SIGLA DO
ORGAO NO CENTRO DOS MESMOS; LETRAS COM A
ROXIMADAMENTE 2 CM DE ALTURA E FONTE SEGOE SCRI T
FEITO OR MEIO DE CORTE A LASER DIGITAL ATRAVES DO
ROCESSO DE CORTE COM DESFIBRILACAO, INTADOS EM
TINTA E OXI ATRAVES DO SISTEMA ELETROSTATICO
ERMITINDO A ASSAGEM DOS CABOS DE LOGICA, ELETRICA E
TELEFONIA. ARREMATE INFERIDR COM SA ATA
REGULADORA DE NIVEL REDONDA DE @#63MM COM BASE
EM POLIESTIRENO OU PVC INJETADO DE ALTO IM ACTO.
ELEMENTOS DE FIXACAO POR MEIO DE PARAFUSOS
EMBUTIDOS, POSSIBILITANDO A DESMONTAGEM SEM
DANIFICAR O TAM O. COM TRATAMENTO DE ACO
ANTICORROSIVO, AS PARTES CONFECCIONADAS EM ACO
BANHADAS EM SOLUCOES ACIDAS RE PARADAS PARA
REMOCAO DE CAMADAS DE OXIDACAO E POSTERIORMENTE
EM SOLUCOES DE LAVAGEM. INTURA EM TINTA EPOXI,
PINTADA COM ES ESSURA DE 50 A 70 MICRONS DE TINTA
EM PO HIBRIDA COM OLIMERIZACAO EM ESTUFA
AQUECIDA A TEM ERATURA MINIMA DE 200°C NA PECA
METALICA. COM ONENTES METALICOS: TODAS AS PECAS
METALICAS coMm RE-TRATAMENTO DE
DESENGRAXAMENTO, DECA AGEM E FOSFATIZACAO, RE
ARANDO A SU ERFICIE ARA RECEBER A INTURA. INTURA
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EPOXI- O APLICADA PELO ROCESSO DE DE OSICAO \'\Eo &
ELETROSTATICA COM OLIMERIZAGAO EM ESTUFA. MEDIDAS U

INDICADAS: 1400 X 1400 X 600 X 725 MM. OBS.: ADMITIR-
SE-A UMA VARIAGAO DE 5%, PARA MAIS OU PARA MENOS,
NAS MEDIDAS INDICADAS, DESDE QUE ESTEJAM DENTRO
DOS INTERVALOS ERMITIDOS ELAS NORMAS DA ABNT. COR
CINZA. APRESENTAR JUNTO A PROPOSTA DE RECOS: ABNT
NBR 13966/2008, BEM COMO LAUDO DA NBR 13966/2008
EMITIDO OR ORGANIZACAO ACREDITADA ELO INMETRO,
NBR 16332:2014 — MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E
SUAS A LICAGOES, FSC (CERTIFICADO DE CADEIA DE
CUSTODIA). PARTES METALICAS — ENSAIOS: — RESISTENCIA
A CORROSAOQ POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA POR 1.600
HORAS DE EXPOSICAO - ABNT NBR 17088:2023 -
CORROSAQ POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA. ABNT NBR
8095:1983 — RESISTENCIA A CORROSAQO OR EX OSICAO AO
DIOXIDO DE ENXOFRE - ABNT NBR 8096:1983 —
DETERMINACAO DA VERIFICACAO DA ES ESSURA DA
CAMADA - NBR 10443:2008 - DETERMINACAO DA
VERIFICACAO DA ADERENCIA DA CAMADA — NBR
11003:2009 VERSAO CORRIGIDA DE 2010. NBR 5841:2015,
Y NBR SO 4628-3:2015. CERTIFICADO DE REGULARIDADE
. CTF/APP DO IBAMA; CERTIDAO NEGATIVA DE DEBITOS
JUNTO AO IBAMA; LICENCA AMBIENTAL ESTADUAL.
(FABRICANTE DOS MOBILIARIOS). APRESENTAR LAUDO
TECNICO NR 17 EMITIDO OR LABORATORIO ACREDITADO
ELO INMETRO, ASSINADO OR ROFISSIONAL CERTIFICADO
ELA ABERGO (ASSOCIAGAO BRASILEIRA DE ERGONOMIA),
ATENDENDO A NORMA REGULAMENTADORA NR-17
(ERGONOMIA) DO  MINISTERIO DO  TRABALHO.
(NECESSARIO ANEXAR DOCUMENTO COM PROBATORIO).

7 ESTANTE DE AGO 6 PRATELERIRAS 30CM - ESTANTEPrépria/Propria  UND 35 570,00 19.950,00
METALICA DESMONTAVEL, EM CHA A 20 - 0,90 MM COM 6
PRATELEIRAS COM REGULAGENS DE ALTURA, DOBRAS DU
LAS NAS LATERAIS E TRI LAS NAS PARTES FRONTAIS E
POSTERIORES, 04 COLUNAS EM PERFIL L DE 30X30 MM
FEITAS OR MEIO DE SISTEMA LASER, REFORCOS OMEGA NA
ARTE INTERNA DAS RATELEIRAS. ACOM ANHA 04 SA ATAS
PLASTICAS E COMREFORCO EM X EM SUA LATERAL E PARTE
TRASEIRA DA MESMA. ACABAMENTO: TRATADO PELO
PROCESSO ANTICORROSIVO A BASE DE FOSFATO DE ZINCO

. E PINTURA COM SECAGEM EM ESTUFA. ESTRUTURA:
CONFECCIONADO EM CHA A DE ACO N2 20 (0,90 MM). CA
ACIDADE: 20 KG POR RATELEIRA (BEM DISTRIBUIDOS).
MEDIDAS INDICADAS: 1980 MM X 300 MM X 920 MM. OBS.:
ADMITIR-SE-A UMA VARIAGAO DE 5%, PARA MAIS OU ARA
MENOS, NAS MEDIDAS [INDICADAS. COR: CINZA.
PERSONALIZADA COM A SIGLA DO ORGAO NA DOBRA DE
UMA PRATELEIRA, COM APROXIMADAMENTE 2 CM DE
ALTURA E FONTESEGOE SCRPT FEITO POR MEIO DE CORTE A
LASER DIGITAL ATRAVES DO PROCESSO DE CORTE COM
DESFIBRILACAO. APRESENTAR JUNTO A PROPOSTA DE
PRECOS:. PARTES METALICAS — ENSAIOS: — RESISTENCIA A
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA POR 1.600
HORAS DE EXPOSICAO - ABNT NBR 17088:2023 -
CORROSAQ POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA. ABNT NBR
8095:1983 — RESISTENCIA A CORROSAO OR EX OSICAO AO
DIOXIDO DE ENXOFRE - ABNT NBR 8096:1983 —
DETERMINACAO DA VERIFICACAO DA ES ESSURA DA
CAMADA - NBR 10443:2008 — DETERMINACAO DA
VERIFICACAO DA ADERENCIA DA CAMADA - NBR
11003:2009 VERSAO CORRIGIDA DE 2010. NBR 5841:2015,
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NBR 1SO 4628-3:2015. CERTIFICADO DE REGULARIDADE
CTF/APP DO IBAMA; CERTIDAO NEGATIVA DE DEBITOS
JUNTO AO IBAMA; LICENCA AMBIENTAL ESTADUAL.
(FABRICANTE DOS MOBILIARIOS). ENSAIO DE RESISTENCIA A
REAGENTES QUIMICOS DOMESTICOS — ASTM D1308:2020 —
NBR 16040:2020 — E-QUI.412_1 — ABNT NBR NM 300-
3:2011 — ARAMETROS DE CHUMBO - JIS Z 2801:2010 (E)

8 MESA COPA/COZINHA — 4 CADEIRASMESA 1200 GRANITO —Prépria/Propria  UND 11 1.520,00 16.720,00
CADEIRA CRISTAL TECIDO RETO RENDA INTURA BRANCO
BRILHANTEMESA: ESTRUTURA COM LETA COM COM
ONENTES DESMONTAVEIS. A ESTRUTURA E FABRICADA EM
TUBOS DE ACO CARBONO E BARRA MACICA DE ACO COM
SU ERFICIE LISA. TAM O FABRICADO EM EDRA GRANITO.
OSSUI SISTEMA DE FIXAGAO OR ARAFUSOS, ORCAS
SEXTAVADAS E BUCHAS EX ANSIVAS INJETADAS EM OLI RO
ILENO, QUE UNEM AS TRAVESSAS AS ERNAS, GARANTINDO
ESTABILIDADE. ONTEIRAS DE ROTEGAO EM VC ARA ERNAS.
TODOS OS COM ONENTES DA ESTRUTURA METALICA
ASSAM OR RE-TRATAMENTO ANTIFERRUGEM RE ARANDO
A SU ERFICIE ARA O ROCESSO DE INTURA. ESTRUTURA
RECEBE INTURA E OXI- O, FIXADA OR MEIO DE CARGA

. ELETRICA O OSTA, CURADA EM ESTUFA DE ALTA TEM

. ERATURA, NA COR BRANCA BRILHANTE. DIMENSOES L:1200
A:750 :7504 ERNAS: SENDO DUAS DIREITAS E DUAS
[ESQUERDAS, FABRICADAS EM TUBO DE ACO CARBONO
REDONDO COM BITOLA DE 3" (76,2MM) E ES ESSURA DA
AREDE A 0,90MM. ALTURA DA ERNA 725MM, COM
FURACOES NA ARTE SU ERIOR ARA FIXACAO DAS TRAVESSAS
MAIOR E MENOR QUE IRAO DAR ESTABILIDADE A MESA.2
TRAVESSAS MAIORES: FABRICADA EM TUBO DE ACO
CARBONO REDONDO COM BITOLA 3/4" (19,05MM) E ES
ESSURA DA AREDE A 0,90MM, COM 2 TRAVESSAS MEDINDO
1410MM DE LARGURA. 0SSUI 2 DETALHES DECORATIVOS
EM FORMATO DE "V" SOLDADOS COM SOLDA TI O MIG,

FABRICADOS EM BARRA DE ACO MACICA REDONDA COM
DIAMETRO DE 1/4" (6,35MM) SU ERFICIE LISA. L:1110 A:100
:19,05 2 TRAVESSAS MENORES: FABRICADA EM TUBO DE
AGCO CARBONO REDONDO COM BITOLA 3/4" (19,05MM) E
ES ESSURA DA AREDE A 0,90MM, COM 2 TRAVESSAS
MEDINDO 610MM DE LARGURA. 0SSUl 1 DETALHE
. DECORATIVO EM FORMATO DE "V" SOLDADOS COM SOLDA

f\

%)

.o
-,

TIO MIG, FABRICADO EM BARRA DE ACO MACICA REDONDA
COM DIAMETRO DE 1/4" (6,35MM) SU ERFICIE LISA. L:610
A:100 :19,05 TAM O: FABRICADO EM EDRA Tl O GRANITO
NA COR OCRE, COM DIMENSOES DE L:1200 A:20
:750.CADEIRAS:ESTRUTURA COM LETA COM COM ONENTES
DESMONTAVEIS. A ESTRUTURA E FABRICADA EM TUBOS DE
AGO CARBONO. ASSENTO ANATOMICO FABRICADO EM
MADEIRA COM ENSADA LAMINADA. ASSENTO ANATOMICO
FABRICADO EM MADEIRA COM ENSADA LAMINADA.
ASSENTO ESTOFADO COM REVESTIDO COM ES UMA RETA
DE OLIURETANO COM ES ESSURA DE 20MM DO Tl O D23.
SISTEMA DE FIXACAO DO ASSENTO OR MEIO DE ORCAS
GARRAS E ARAFUSOS DE % X 1.%. SISTEMA DE FIXACAO DAS
ERNAS DESMONTAVEIS A ARTIR DE ARAFUSOS M5 X 25MM.
ONTEIRAS LASTICA EXTERNA ARA ROTEGAO, MODELO ARA
TUBO DE 1 X % (31,75MM) FIXADAS NAS ERNAS E ONTEIRAS
LASTICA INTERNA ARA ROTEGAO, MODELO ARA TUBO DE %
FIXADAS NO ENCOSTO. TODOS OS COM ONENTES DA
ESTRUTURA METALICA ASSAM OR RE-TRATAMENTO
ANTIFERRUGEM RE ARANDO A SU ERFICIE ARA O ROCESSO
DE INTURA. ESTRUTURA RECEBE INTURA E OXI- O, FIXADA
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OR MEIO DE CARGA ELETRICA O OSTA, CURADA EM ESTUFA e- ¢
DE ALTA TEM ERATURA, NA COR BRANCA BRILHANTE, ' b{-
DIMENSOES: L:400 A:900 :5001 ENCOSTO: ARCO EXTERNO
CONFECCIONADO EM TUBO DE ACO CARBONO REDONDO
COM BITOLA DE 1 X % (31,75SMM) E ES ESSURA DA AREDE A
0,90MM. ARCO INTERNO DECORATIVO CONFECCIONADO
EM TUBO DE AGO CARBONO REDONDO % (19,05MM) E ES
ESSURA DA AREDE A 0,90M. TRAVESSA INFERIOR ARA
FIXACAO DOS COM ONENTES. TODAS AS ECAS SAQ UNIDAS
OR MEIO DE SOLDA Tl O MIG. ENCOSTO ASSA ELO ROCESSO
DE FLUOFURAGAO, ARA A LICACAO DE ROSCA NAS ERNAS,
DESTINADAS A UNIR AS ERNAS DESMONTAVEIS.
DIMENSOES L:274 A:900 :1902 ERNAS DESMONTAVEIS:
ESTRUTURA CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO CARBONO
REDONDO COM BITOLA DE 1 X % (31,75MM) E ES ESSURA
DA AREDE A 0,90MM. OSSUI SISTEMA DE FIXACAO ARA
UNIAO DO ENCOSTO E DO ASSENTO. DIMENSOES
L:435A:455 :31,751 ASSENTO: ASSENTO ANATOMICO
FABRICADO EM MADEIRA COM ENSADA LAMINADA.
ASSENTO ESTOFADO COM REVESTIDO COM ES UMA RETA
DE OLIURETANO COM ES ESSURA DE 20MM DO TI O D23.
REVESTIMENTO DO ASSENTO EM TECIDO SINTETICO COM,
. SU ERFICIE COM OSTA OR 100% DE VC E BASE OR 100%
OLIESTER. SISTEMA DE FIXACAO DO ASSENTO OR MEIO DE
ORCAS GARRAS E ARAFUSOS DE 1 X % (31,75MM).
DIMENSOES L:400 A:70 :400. APRESENTAR JUNTO A
PROPOSTA DE RECOS: PARTES METALICAS — ENSAIOS: —
RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA
SALINA POR 1.600 HORAS DE EXPOSICAO — ABNT NBR
17088:2023 - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA
SALINA. ABNT NBR 8095:1983 — RESISTENCIA A CORROSAQ
OR EX OSICAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE — ABNT NBR
8096:1983 — DETERMINACAO DA VERIFICACAO DA ES
ESSURA DA CAMADA — NBR 10443:2008 — DETERMINACAO
DA VERIFICAGAO DA ADERENCIA DA CAMADA - NBR
11003:2009 VERSAO CORRIGIDA DE 2010. NBR 5841:2015,
‘NBR SO 4628-3:2015. CERTIFICADO DE REGULARIDADE
CTF/APP DO IBAMA; CERTIDAO NEGATIVA DE DEBITOS
JUNTO AO IBAMA; LICENCA AMBIENTAL ESTADUAL.
(FABRICANTE DOS MOBILIARIOS). ENSAIO DE RESISTENCIA A
REAGENTES QUIMICOS DOMESTICOS — ASTM D1308:2020 —
. NBR 16040:2020 — E-QUI.412_1 — ABNT NBR NM 300-
3:2011 - ARAMETROS DE CHUMBO — JIS Z 2801:2010 (E).

9 MESA DE REUNIAO PARA ADULTOS REDONDA MEDIDAS —Prépria/Prépria  UND 9 790,00 7.110,00
1,20 DE DIAMETRO - MESA REUNIAO REDONDA
CONFECCIONADO MDF/AGLOMERADO EM PARTICULAS DE
MEDIA DENSIDADE MED: 1200MM DE DIAMETRO E 740MM
DE ALTURA. TAM O  CONFECCIONADO EM
MDF/AGLOMERADO/MD EM ARTICULAS DE MEDIA
DENSIDADE, SOBRE OSTO A UMA ESTRUTURA,
TOTALIZANDO UMA ALTURA DE 740MM, CHA A UNICA COM
25MM DE ES ESSURA, COM REDONDO. REVESTIMENTO EM
LAMINADO MELAMINICO TEXTURIZADO DE ALTA
RESISTENCIA EM SUA SU ERFICIE SU ERIOR E INFERIOR.
TENDO BORDAS PROTEGIDAS POR FITA DE POLIESTIRENO
SEMI RIGIDO COM ES ESSURA DE 3MM NO MESMO PADRAO
DO REVESTIMENTO DO TAM O TENDO BORDAS
ARREDONDADAS EM TODO SEU ERIMETRO EXTERNO COM
RAIO MINIMO DE 2,5MM COLADOS A QUENTE OR MEIO DO
ROCESSO HOT MELT. FIXADO POR MEIO DE BUCHAS
METALICAS EMBUTIDAS E PARAFUSOS COM ROSCA
MILIMETRICA E ARRUELAS DE RESSAO. ESTRUTURA
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SUSTENTACAO DA SU ERFICIE ATRAVES DE ESTRUTURA DE "£° g
ACO EM FORMA DE X. COLUNA VERTICAL EM TUBO DE AGCO h, ot
RETANGULAR 30X50MM (1,50 MM) DE ES ESSURA
(MINIMO). 04 TRAVAMENTOS SU ERIORES EM TUBO DE ACO
COM SEGCAQ RETANGULAR 30X50 MM EM CHA A #18 (1,20
MM) DE ES ESSURA (MINIMO). 04 TRAVAMENTOS
INFERIORES (MINIMO) EM TUBO DE ACO RETANGULAR
30X50MM (1,50 MM) DE ES ESSURA (MINIMO), COM
ACABAMENTO EM PONTEIRAS. NOS TRAVAMENTOS
INFERIORES COLOCAGOES DE REBITES DE RE UXO DE ACO
PARA ADA TACAO DE REGULADORES DE NIVEL. COM
ONENTES METALICOS TODAS AS PECAS METALICAS
RECEBEM PRE-TRATAMENTO DE DESENGRAXAMENTO,
DECA AGEM E FOSFATIZAGAO, REPARANDO A SUPERFICIE
PARA RECEBER A PINTURA. INTURA E OXI- O APLICADA
PELO ROCESSO DE DE OSICAO ELETROSTATICA COM
POLIMERIZACAO EM ESTUFA. SA ATAS NIVELADORAS EM
POLIURETANO COM FIBRA DE VIDRO DE 2.1/2 COM
DIAMETRO DE NO MINIMO SESSENTA MILIMETROS COM
FORMATO CONICO NA PARTE SU ERIOR E RETO NA INFERIOR!
COM REGULAGEM MINIMA DE 15MM. APRESENTAR JUNTO
A RO OSTA DE RECOS: ABNT NBR 13966/2008, BEM COMO

. LAUDO DA NBR 13966:2008 EMITIDO OR ORGANIZACAO
ACREDITADA PELO INMETRO, NBR 16332:2014 — Méveis de
madeira — Fita de borda e suas a licagdes — Requisitos e
métodos de ensaios, FSC (CERTIFICADO DE CADEIA DE
CUSTODIA). PARTES METALICAS — ENSAIOS: — RESISTENCIA
A CORROSAQ POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA POR 1.600
HORAS DE EXPOSICAO - ABNT NBR 17088:2023 —
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA. ABNT NBR
8095:1983 — RESISTENCIA A CORROSAQ POR EX OSICAO AO
DIOXIDO DE ENXOFRE - ABNT NBR 8096:1983 -
DETERMINAGAO DA VERIFICACAO DA ES ESSURA DA
CAMADA — NBR 10443:2008 - DETERMINAGAO DA
VERIFICAGAO DA ADERENCIA DA CAMADA - NBR
11003:2009 VERSAO CORRIGIDA DE 2010. NBR 5841:2015,
NBR ISO 4628-3:2015. CERTIFICADO DE REGULARIDADE
CTF/APP DO IBAMA; CERTIDAO NEGATIVA DE DEBITOS
JUNTO AO IBAMA; LICENCA AMBIENTAL ESTADUAL.
(FABRICANTE DOS MOBILIARIOS). APRESENTAR LAUDO
TECNICO NR 17 EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO

. PELO INMETRO, ASSINADO POR  PROFISSIONAL
CERTIFICADO PELA ABERGO (ASSOCIACAO BRASILEIRA
DEERGONOMIA) ; ATENDENDO A NORMA
REGULAMENTADORA NR-17 (ERGONOMIA) DO MINISTERIO
DO TRABALHO.

10 MESA EM MDF — 1,40x600 — MESA DE TRABALHO 1400 X 600Prépria/Prépria  UND 14 850,00 11.900,00
X 725 COM GAVETEIRO FIXO 2 GAVETAS. TAM O
CONFECCIONADO EM MD , DE 25 MM DE ES ESSURA
REVESTIDO DE LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA RESSAOQ
COM BORDAS ARREDONDADAS ENCABECADA EM TODO
SEU ERIMETRO COM FITA VCRETA DE 2,0MM NA MESMA
COR DO TAM O COLADAS ELO SISTEMA HOTMELT, COM
DOIS FUROS ASSA—CABOS NAS LATERAIS DA SU ERFICIE, DE
DIAMETRO DE NO MINIMO 50MM EM OLIESTIRENO OU VC
INJETADO DE ALTO IM ACTO; CALHA EM CHA A 0,6 EM
FORMATO DE U COM FURACOES FEITAS A LASER ARA
ASSAGEM DE FIACAO E FILTRO DE LINHA. AINEL:
LONGITUDINAL, SOB O TAM O SUS ENSO DO I1SO DE 300 MM
A 400 MM, EM MD ES ESSURA MINIMA DE 18 MM E
MAXIMA DE 30 MM REVESTIDO EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA RESSAOQ, FIXADO A ESTRUTURA DE
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ACO ATRAVES DE ORCA CILINDRICA E ARAFUSOS DE 1/4 X 2
1/2 FENDA HILl S. GAVETAS RODUZIDAS EM MADEIRA
RENSADA MD COM NO MINIMO 18MM DE ES ESSURA NA
FRENTE, LATERAIS E TRASEIRO, REVESTIDO EM AMBAS AS
FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA RESSAO (B )
COM ALTA RESISTENCIA A IM ACTOS, E BASE DA GAVETA EM
CHA A DE FIBRA DE MADEIRA DE 2,5 MM DE ES ESSURA COM
REVESTIMENTO MELAMINICO NA FACE SU ERIOR. AS FACES
LATERAIS RECEBEM BORDA RETA RODUZIDAS EM VC DE NO
MINIMO 1,0 MM DE ES ESSURA, DOTADAS DE SISTEMA DE
DESLIZAMENTO FIXADO NAS LATERAIS DO COR O ATRAVES
DE  CORREDICAS DE  ABERTURA TOTAL COM
ROLONGAMENTO DO CURSO E DESLIZAMENTO COM
ESFERAS DE ACO, ECA UNICA DE MONTAGEM LATERAL,
AUTOTRAVANTE FIM DE CURSO COM TRAVAS QUE
ERMITEM A RETIRADA DA GAVETA. ESTRUTURA DE

SUSTENTAGAO OR 02 ES LATERAIS ARQUEADOS EM ACO DE,

ES ESSURA DE 2,0 MM (COMO EGA UNICA), FIXADO A UMA
ESTRUTURA DE TUBO 30X20MM DE ES ESSURA 1,2MM EM
FORMATO DE T COM ACABAMENTO EM ONTEIRAS
INTERNAS; CALHA CENTRAL EM CHA A DE ACO DE 0,6 COM
04 FRISOS ESTAM ADQS, SENDO 02 NA ARTE INFERIOR E 02

NA ARTE SU ERIOR, ERSONALIZADA COM A SIGLA DO

ORGAO NO CENTRO DOS MESMOS; LETRAS COM A
ROXIMADAMENTE 2 CM DE ALTURA E FONTE SEGOE SCRI T
FEITO OR MEIO DE CORTE A LASER DIGITAL ATRAVES DO

ROCESSO DE CORTE COM DESFIBRILAGAO, INTADOS EM

TINTA E OXl ATRAVES DO SISTEMA ELETROSTATICO
ERMITINDO A ASSAGEM DOS CABOS DE LOGICA, ELETRICA E
TELEFONIA. ARREMATE INFERIOR COM SA ATA
REGULADORA DE NIVEL REDONDA DE @63MM COM BASE
EM POLIESTIRENO OU VC INJETADO DE ALTO IM ACTO.
ELEMENTOS DE FIXACAO POR MEIO DE ARAFUSOS
EMBUTIDOS, OSSIBILITANDO A DESMONTAGEM SEM

DANIFICAR O TAM O. COM TRATAMENTO DE ACO

ANTICORROSIVO, AS ARTES CONFECCIONADAS EM ACO
BANHADAS EM SOLUCOES ACIDAS RE ARADAS ARA
REMOGAO DE CAMADAS DE OXIDACAO E OSTERIORMENTE
EM SOLUCOES DE LAVAGEM. INTURA EM TINTA EPOXI,
PINTADA COM ES ESSURA DE 50 A 70 MICRONS DE TINTA
EM PO HIBRIDA COM OLIMERIZACAO EM ESTUFA
AQUECIDA A TEM ERATURA MINIMA DE 200°C NA ECA
METALICA. COR CINZA. APRESENTAR JUNTO A PROPOSTA
DE RECOS: ABNT NBR 13966/2008, BEM COMO LAUDO DA
NBR 13966,/2008 EMITIDO OR ORGANIZACAO ACREDITADA
ELO INMETRO, NBR 16332:2014 — MOVEIS DE MADEIRA —
FITA DE BORDA E SUAS A LICACOES, FSC (CERTIFICADO DE
CADEIA DE CUSTODIA). PARTES METALICAS — ENSAIOS: —
RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA
SALINA POR 1.600 HORAS DE EXPOSICAO — ABNT NBR
17088:2023 — CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA

SALINA. ABNT NBR 8095:1983 — RESISTENCIA A CORROSAO!

POR EX OSICAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE — ABNT NBR
8096:1983 — DETERMINACAO DA VERIFICACAO DA ES
ESSURA DA CAMADA — NBR 10443:2008 — DETERMINACAQO
DA VERIFICACAO DA ADERENCIA DA CAMADA - NBR
11003:2009 VERSAO CORRIGIDA DE 2010. NBR 5841:2015,
NBR ISO 4628-3:2015. CERTIFICADO DE REGULARIDADE
CTF/APP DO IBAMA; CERTIDAO NEGATIVA DE DEBITOS
JUNTO AO IBAMA; LICENCA AMBIENTAL ESTADUAL.
(FABRICANTE DOS MOBILIARIOS).APRESENTAR LAUDO
TECNICO NR 17 EMITIDO OR LABORATORIO ACREDITADO
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ELO INMETRO, ASSINADO OR ROFISSIONAL CERTIFICADO "5".” &
ELA ABERGO (ASSOCIAGAO BRASILEIRA DE ERGONOMIA), \,‘7/
ATENDENDO A NORMA REGULAMENTADORA NR-17
(ERGONOMIA) DO  MINISTERIO DO  TRABALHO.
(NECESSARIO ANEXAR DOCUMENTO COM PROBATORIO).
11 MESA SECRETARIA — MESA DE TRABALHO 1200 X 600 X 725Prépria/Prépria  UND 15 810,00 12.150,00
SEM GAVETAS. TAMPO CONFECCIONADO EM MDP — DE 25
MM DE ES ESSURA REVESTIDO DE LAMINADO MELAMINICO
DE BAIXA RESSAO COM BORDAS ARREDONDADAS
ENCABEGADA EM TODO SEU ERIMETRO COM FITA VCRETA
DE 2,0MM NA MESMA COR DO TAM O COLADAS ELO
SISTEMA HOTMELT, COM DOIS FUROS ASSA—CABOS NAS
LATERAIS DA SU ERFICIE, DE DIAMETRO DE NO MINIMO
50MM EM OLIESTIRENO OU VC INJETADO DE ALTO IM
ACTO; CALHA EM CHA A 0,6 EM FORMATO DE U COM
FURACOES FEITAS A LASER ARA ASSAGEM DE FIAGAO E |
FILTRO DE LINHA. AINEL: LONGITUDINAL, SOB O TAM O SUS
ENSO DO ISO DE 300 MM A 400 MM, EM MD ES ESSURA
MINIMA DE 18 MM E MAXIMA DE 30 MM REVESTIDO EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA RESSAO, FIXADO A
ESTRUTURA DE AGO ATRAVES DE ORCA CILINDRICA E
ARAFUSOS DE 1/4 X 2 1/2 FENDA HILI S. GAVETAS
. RODUZIDAS EM MADEIRA RENSADA MD COM NO MINIMO
18MM DE ES ESSURA NA FRENTE, LATERAIS E TRASEIRO,
REVESTIDO EM AMBAS AS FACES EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO (B ) COM ALTA
RESISTENCIA A IM ACTOS, E BASE DA GAVETA EM CHA A DE
FIBRA DE MADEIRA DE 2,5 MM DE ES ESSURA COM
REVESTIMENTO MELAMINICO NA FACE SUPERIOR. AS FACES
LATERAIS RECEBEM BORDA PRETA PRODUZIDAS EM VC DE
NO MINIMO 1,0 MM DE ES ESSURA, DOTADAS DE SISTEMA
DE DESLIZAMENTO FIXADO NAS LATERAIS DO COR O
ATRAVES DE CORREDICAS DE ABERTURA TOTAL COM
ROLONGAMENTO DO CURSO E DESLIZAMENTO COM
ESFERAS DE ACO, ECA UNICA DE MONTAGEM LATERAL,
AUTOTRAVANTE FIM DE CURSO COM TRAVAS QUE
ERMITEM A RETIRADA DA GAVETA. ESTRUTURA DE
SUSTENTACAO OR 02 ES LATERAIS ARQUEADOS EM ACO DE
ES ESSURA DE 2,0 MM {COMO ECA UNICA), FIXADO A UMA
ESTRUTURA DE TUBO 30X20MM DE ES ESSURA 1,2MM EM
FORMATO DE T COM ACABAMENTO EM ONTEIRAS
‘ INTERNAS; CALHA CENTRAL EM CHA A DE ACO DE 0,6 COM
' 04 FRISOS ESTAM ADOS, SENDO 02 NA ARTE INFERIOR E 02
NA ARTE SU ERIOR, ERSONALIZADA COM A SIGLA DO
ORGAO NO CENTRO DOS MESMOS; LETRAS COM A
ROXIMADAMENTE 2 CM DE ALTURA E FONTE SEGOE SCRI T
FEITO OR MEIO DE CORTE A LASER DIGITAL ATRAVES DO
ROCESSO DE CORTE COM DESFIBRILACAO, INTADOS EM
TINTA E OXI ATRAVES DO SISTEMA ELETROSTATICO
ERMITINDO A ASSAGEM DOS CABOS DE LOGICA, ELETRICA E
TELEFONIA. ARREMATE INFERIOR COM SA ATA
REGULADORA DE NIVEL REDONDA DE @63MM COM BASE
EM POLIESTIRENO OU PVC INJETADO DE ALTO IM ACTO.
ELEMENTOS DE FIXACAO POR MEIO DE PARAFUSOS
EMBUTIDOS, POSSIBILITANDO A DESMONTAGEM SEM
DANIFICAR O TAM O. COM TRATAMENTO DE ACO
ANTICORROSIVO, AS PARTES CONFECCIONADAS EM ACO
BANHADAS EM SOLUCOES ACIDAS PREPARADAS ARA
REMOCAO DE CAMADAS DE OXIDACAO E OSTERIORMENTE
EM SOLUCOES DE LAVAGEM. INTURA EM TINTA EPOXI,
PINTADA COM ES ESSURA DE 50 A 70 MICRONS DE TINTA
EM PO HIBRIDA COM POLIMERIZACAO EM ESTUFA
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AQUECIDA A TEM ERATURA MINIMA DE 200°C NA PECA
METALICA. APRESENTAR JUNTO A PROPOSTA DE RECOS:
ABNT NBR 13966/2008, BEM COMO LAUDO DA NBR
13966/2008 EMITIDO OR ORGANIZACAO ACREDITADA ELO
INMETRO, NBR 16332:2014 — MOVEIS DE MADEIRA — FITA
DE BORDA E SUAS A LICACOES, FSC (CERTIFICADO DE
CADEIA DE CUSTODIA). PARTES METALICAS — ENSAIOS: —
RESISTENCIA A CORROSAQ POR EXPOSICAO A NEVOA
SALINA POR 1.600 HORAS DE EXPOSICAO — ABNT NBR
17088:2023 — CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA
SALINA. ABNT NBR 8095:1983 — RESISTENCIA A CORROSAQ
POR EX OSIGADO AO DIOXIDO DE ENXOFRE — ABNT NBR
8096:1983 ~ DETERMINAGAO DA VERIFICACAO DA ES
ESSURA DA CAMADA — NBR 10443:2008 — DETERMINACAO
DA VERIFICACAO DA ADERENCIA DA CAMADA — NBR
11003:2009 VERSAO CORRIGIDA DE 2010. NBR 5841:2015,
NBR ISO 4628-3:2015. CERTIFICADO DE REGULARIDADE
CTF/APP DO IBAMA; CERTIDAO NEGATIVA DE DEBITOS
JUNTO AO IBAMA; LICENGA AMBIENTAL ESTADUAL.
(FABRICANTE DOS MOBILIARIOS)..APRESENTAR LAUDO
TECNICO NR 17 EMITIDO OR LABORATORIO ACREDITADO
ELO INMETRO, ASSINADO OR ROFISSIONAL CERTIFICADO
ELA ABERGO (ASSOCIAGAO BRASILEIRA DE ERGONOMIA),
ATENDENDO A NORMA REGULAMENTADORA NR-17
(ERGONOMIA) DO  MINISTERIO DO  TRABALHO.
(NECESSARIO ANEXAR DOCUMENTO COM PROBATORIO).
12 ARMARIO ESCANINHO - ARMARIO FECHADO TIPOPrépria/Prépria

ESCANINHO - COM 08 NICHOS COM PORTAS E
FECHADURAS INDIVIDUAIS. CORPO E PRODUZIDO EM
MADEIRA PRENSADA MDF/MDP, COMPOSTO POR 08
NICHOS LATERAIS COM NO MINIMO 18 MM DE ESPESSURA
E FUNDO DE NO MINIMO 15 MM OBEDECENDO A
VARIACAO MAXIMA  PERMITIDA, REVESTIDAS EM
LAMINADO MELAMINICO BAIXA PRESSAO (BP), EM AMBAS
AS FACES, ENCABEGCADAS COM FITA DE POLIESTIRENO OU
SIMILAR com ESPESSURA MINIMA DE
0,A5SMM,OBEDECENDO A VARIACAO MAXIMA
PERMITIDA,COM ALTA RESISTENCIA A IMPACTOS. TAMPO
PRODUZIDO EM MADEIRA PRENSADA EM MDP E MDF DE
NO MINIMO 25MM, OBEDECENDO A VARIACAO MAXIMA
PERMITIDA COM AS FACES SUPERIOR E INFERIOR
REVESTIDOS EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO(BP). AS FACES LATERAIS RECEBEM FITA DE BORDA
RETA PRODUZIDA EM POLIESTIRENO OU SIMILAR COM NO
MINIMO 2.0 MM DE ESPESSURA, OBEDECENDO A
VARIAGAO MAXIMA PERMITIDA, COR A DEFINIR. FIXACAO A
UNIAO DOS COMPONENTES DO CORPO DOS ARMARIOS E
FEITA POR TAMBORES E PARAFUSOS DO TIPO MINIFIX COM
TAMPAS DE ACABAMENTO NA COR DO MELAMINICO.
PORTAS INDIVIDUAIS, COM CHAVES INDIVIDUAIS COM
SISTEMA ESCAMOTEAVEL, PRODUZIDAS EM MADEIRA
PRENSADA MDF/MDP DE NO MINIMO 18 MM DE
ESPESSURA, OBEDECENDO A VARIACADO MAXIMA
PERMITIDA, FACES SUPERIOR E INFERIOR REVESTIDAS EM
LAMINADOS MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO (BP). FACES
LATERAIS DEVEM TER FITA DE BORDA RETA PRODUZIDA
POLIETILENO (OU SIMILAR) COM NO MINIMO 1MM DE
ESPESSURA, OBEDECENDO A VARIAGAD MAXIMA
PERMITIDA, COLADA PELO PROCESSO HOT MELT.
DOBRADICAS EM ACO, TIPO CANECO (OU SIMILAR) DI
METRO 35 MM, OBEDECENDO A VARIACAO MAXIMA
PERMITIDA, CONFECCIONADA EM ACO DE ALTA
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RESISTENCIA AUTOMATICA COM TECNOLOGIA SILENT
SYSTEM (OU SIMILAR) QUE PERMITE FECHAMENTO SUAVE
DAS PORTAS, ATRAVES DE UM SISTEMA COM MICRO PISTAO
HIDRAULICO COM AMORTECEDOR INTEGRADO A
DOBRADICA. SISTEMA DE MONTAGEM COM CALCO TIPO
CLICK, EVITANDO O USO DE PARAFUSOS, REGULAGEM
HORIZONTAL LIVRE A AJUSTE LATERAL INTEGRADO COM
NGULO DE ABERTURA MINIMO DE 105° PARA AS PORTAS
COM RECOBRIMENTO TOTAL, COM SISTEMA DE
ALOJAMENTO INTERNO NA MADEIRA PARA UM MELHOR
ACABAMENTO DO MOVEL. SISTEMA DE PUXADORES
EMBUTIDOS INJETADOS EM ABS. BASE PRODUZIDA EM ACO
COM 4 NIVELADORES DE ALTURA, COM SAPATAS
REGULAVEIS COM ROSCA METRICA COM POSSIBILIDADE DE
REGULAGEM DE ATE 20 MM,0BEDECENDO A VARIAGCAO
MAXIMA PERMITIDA, INJETADA EM POLIPROPILENO QU
SIMILAR ACABAMENTO. AS PECAS METALICAS DEVEM
RECEBER TRATAMENT DESENGRAXANTE
ANTIFERRUGINOSO, E PINTURA ELETROSTATICA EPOXI-PO
COM POLIMERIZACAO EM ESTUFA NA TEMPERATURA, DE
PROXIMIDADES 210°. DIMENSOES DO NICHO (400 X 500 X
390)MM (C X P X H) DA PECA TOTAL (800 X 490 X 1610)MM
{(C X P X H).CONDICOES ADICIONAIS. SERA ADMITIDA UMA
VARIACAO NAS MEDIDAS INFORMADAS DE +/— 5% (CINCO
POR CENTO). APRESENTAR JUNTO A PROPOSTA DE PRECOS:
PARTES METALICAS — ENSAIOS: — RESISTENCIA A CORROSAQ
POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA POR 1.600 HORAS DE
EXPOSICAO — ABNT NBR 17088:2023 — CORROSAO POR
EXPOSICAO A NEVOA SALINA. ABNT NBR 8095:1983 —
RESISTENCIA A CORROSAO POR EX OSICAQ AO DIOXIDO DE
ENXOFRE — ABNT NBR 8096:1983 — DETERMINAGCAO DA
VERIFICACAO DA ES ESSURA DA CAMADA — NBR 10443:2008
— DETERMINACAO DA VERIFICACAO DA ADERENCIA DA
CAMADA ~ NBR 11003:2009 VERSAO CORRIGIDA DE 2010.
NBR 5841:2015, NBR ISO 4628-3:2015. CERTIFICADO DE
REGULARIDADE CTF/APP DO IBAMA; CERTIDAO NEGATIVA
DE DEBITOS JUNTO AO IBAMA; LICENCA AMBIENTAL

ESTADUAL. (FABRICANTE DOS MOBILIARIOS).
QUADRO BRANCO - Quadro branco — 2740 X 122,00Prdpria/Prépria

Descricdo bdsica: Quadro branco de uso profissional,
confeccionado em MDF e sobreposto por férmica brilhante.
Produzido com materiais de alta qualidade. Possui fixagdo
na parede (oculta). Quadro confeccionado em MDF 15 mm,
sobreposto por laminado melaminico; Moldura em fida de
borda de pvc 19 x 1mm na cor branca; Fixacdo invisivel em
0S; 4. Acompanha kit para instalagdo e suporte (fabricado
em chapa de ago) para marcador e apagador; 5. Cor da
Moldura: branca; 6. Espessura total: 15 mm; Acompanha
parafusos e bucha para fixagdo do quadro em parede de
alvenaria. NBR 16332:2014 — MOVEIS DE MADEIRA — FITA
DE BORDA E SUAS A LICACOES, FSC (CERTIFICADO DE
CADEIA DE CUSTODIA).

CADEIRA CAIXA ALTA SECRETARIA — Cadeira de escritério:
Giratéria operacional alta ara bancada, do ti o caixa, com
bragos e com no minimo, es aldar médio. Ajustes minimos
ara os movimentos inde endentes ara altura do assento, giro
de 360 graus do assento/encosto, altura do encosto e
inclinagdo do encosto e altura dos bragos, regulagens todas
inde endentes. Encosto: estruturado em chassi de oli ro
ileno injetado com aletas de reforgcos estruturais,
estofamento em es uma flexivel de oliuretano injetada
moldada com es essura média de, no minimo, 40 mm e com
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carenagem ara contra encosto injetada em oli ro ileno que
deixe inacessivel e ndo a arente os ontos de fixagdo do
extensor de encosto no chassi do es aldar e que ndo deixe—
0 acessivel. Largura minima do encosto de 440 mm,
extensdo vertical minima do encosto de 400 mm. Ajuste de
altura do encosto: em no minimo 6 ontos, com curso vertical
minimo de ajuste de 60 mm. Faixa de inclinagdo minima do
encosto: 25 graus. Assento: estruturado em com pensado
multilaminado anatémico de es essura minima de 12 mm,
estofamento em es uma flexivel de oliuretano injetada
moldada, de es essura média redominante minima de 40
mm, dotado de carenagem de contra ca a ara o assento
injetada em oli ro ileno que roteja todo o contra assento e
bordos. Fixacdo dos elementos ao chassi de assento através
de arafusos e orcas garras com rosca métrica. Ndo serd
tolerado o uso de erfil de bordos de VC ara acabamento e
ou fixagdo da contra ca a de assento. As ectos dimensionais
e de funcionalidades do assento: Largura (minima): 460 mm.
rofundidade de su erficie (minima): 450 mm. Revestimento
do assento e do encosto em tecido ti o cre e de fios de
poliéster, ou em laminado sintético de VC espalmado sobre
malha em cor a definir de acordo com a cartela do
fabricante. Mecanismo: mecanismo operacional do ti o
contato permanente que possibilite, no minimo, ajuste de
altura do assento, ajuste de altura do encosto e ajuste de
inclinagdo do encosto de maneira inde endentes entre si
(mecanismo do ti o 02 alavancas), cujo material do su orte
de encosto seja uma lamina com no minimo 70 mm de
largura e 6,0 mm de espessura, com vincos de reforgo
estrutural. Bragos com regulagem de altura, com estrutural
vertical manufaturado em resina de engenharia do ti o nylon
com fibra de vidro ou oli ro ileno com fibra de vidro, sendo
a fibra adicionada de, no minimo, 30% da resina ou ainda em
cha a de ago com largura minima de 50 mm e espessura
minima de 4,75 mm com vinco e intura eletrostdtica.
Carenagem e a oia braco injetada em oli ro ileno. A oia
bracos com dimensdes minimas de 50 mm de largura e 240
mm de comprimento, além de apresentar ajuste de altura
dos bragos acionado or botdo, frontal ou lateral, com mola
de auto retorno, ermitindo o ajuste em, no minimo, 5 ontos
de arada. Coluna: coluna ara ajuste de altura e giro de 3602
do assento a gas, com classificagdo de qualidade e seguranga
minimas conforme Classe 3 ou 4 da Norma EN DIN
16955:2017, com curso vertical de ajuste de, no minimo,
100 mm, dotada o cionalmente de telescé io ara
acabamento e rote¢do da coluna. Base de cinco atas em ago
tubular se¢do retangular ou quadrada ou oval ou semi
oblonga ou similar, com altura da viga minima de 30 mm e
es essura de arede minima de 1,50 mm, estam ada e fundida
a cdnico ou anel ou anéis centrais ara alojamento da coluna
e com estam agem que ermitem eficiente fixacdo do ino das
sa atas em uso de solda ou buchas lasticas. Aco intado
eletrostaticamente de cor reta e com carenagem Unica
injetada em de cor reta, elo menos a orgdo su erior das atas.
Sa atas fixas injetadas em oli ro ileno. Su orte ara a oio de és

do ti o aro, circular, manufaturado em oli ro ileno injetadol

com ossibilidade de ajuste de altura em relagdo ao assento,

ermitindo faixa minima de uso de 90 mm entre os intervalos.

de 420 a 500 mm entre o aro e o assento, tais intervalos e
faixas odem ser extra olados desde que os valores minimos
‘e maximos estejam atendidos elo curso de regulagem.
Certificacbes de evidéncia minima da qualidade e com
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romisso ambiental:— Laudo Ergonémico em conformidade
com requisitos da NR-17, ortaria MT 4.219 de 20 de
Dezembro de 2022, emitido or rofissional com etente. O
Laudo contém fotografias e/ou imagens e/ou es ecificagdes
e/ou detalhamentos que ossam oferecer, indubitavelmente,
elementos de evidéncia ara identificar que se trata do
mesmo roduto ou roduto de mesma familia/linha de
rodugdo ofertada. Devidamente acom anhados da ART do
servigo caso emitidos or Engenheiro, com com rovante de
quitagdo Guia e documento CREA do rofissional, caso
emitidos or Ergonomista, devidamente acom anhados do
Certificado ABERGO valido do rofissional e, caso seja emitido
or médico do trabalho, devidamente acom anhados do com!
rovante de registro no CRM.- Certificado de Regularidade
no Cadastro Técnico Federal do IBAMA ara Atividades
otencialmente oluidoras dentro da va

CADEIRA DIGITADOR — Cadeira de escritorio: Giratoria o
eracional, no minimo do ti o B, com bragos regulaveis em,
no minimo altura, conforme ABNT NBR 13962/2018 com, no.
minimo, es aldar baixo. Ajustes minimos ara 0os movimentos,
inde endentes ara altura do assento, rodizios de du lo giro,
giro de 360 graus do assento/encosto, altura dos bracos,
altura e inclinagdo do assento e encosto de maneira inde
endente. Encosto: estruturado em chassi de oli ro ileno
injetado com aletas de reforgos estruturais, estofamento
em es uma flexivel de oliuretano injetada moldada com es
essura média de, no minimo, 40 mm e com carenagem ara
contra encosto injetada em oli ro ileno que deixe inacessivel
e ndo a arente os ontos de fixacdo do extensor de encosto
no chassi do es aldar e que ndo deixe—o acessivel. Largura
minima do encosto de 440 mm, extensdo vertical minima do
encosto de 400 mm. Ajuste de altura do encosto: em no
minimo 6 ontos, com curso vertical minimo de ajuste de 60
mm. Faixa de inclinagdo minima do encosto: 25 graus.
Assento: estruturado em com ensado multilaminado
anatdmico de es essura minima de 12 mm, estofamento em
es uma flexivel de oliuretano injetada moldada, de es essura
média redominante minima de 40 mm, dotado de
carenagem de contra ca a ara o assento injetada em oli ro
ileno que roteja todo o contra assento e bordos. Fixagdo dos
elementos ao chassi de assento através de arafusos e orcas
garras com rosca métrica. Ndo serd tolerado o uso de erfil
de bordos de VC ara acabamento e ou fixagao da contra ca
a de assento. As ectos dimensionais e de funcionalidades do

assento: Largura (minima): 460 mm. rofundidade de su

erficie (minima): 450 mm. Revestimento do assento e do
encosto em tecido ti o cre e de fios de oliéster, ou em

laminado sintético de VC es almado sobre malha em cor a

definir de acordo com a cartela do fabricante. Mecanismo:
com furacdo universal com sistema de articulagdo do
assento e encosto ara ajuste de inclinagcdo, de forma inde
endente, elo sistema de contato ermanente do encosto.
erfazendo os eixos do mecanismo, hd [dminas de atrito que
formam o conjunto de freio fricgdo, res onsavel elas
regulagens ergondmicas. Este mecanismo ro orciona,
através de trés alavancas, as funcionalidades de inclinagdo
de assento e encosto com acionamentos e travamentos em

ontos indefinidos, de maneira inde endente, e, ajuste de

altura do assento através de istdo a gas, além de ajuste de
altura do encosto através de mecanismo do ti o cremalheira,
embutido na ega do jungdo do encosto. Coluna: coluna ara
ajuste de altura e giro de 360° do assento a gas, com
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classificagdo de qualidade e seguran¢a minimas conforme

Classe 3 ou 4 da Norma EN DIN 16955/2017. Base de cinco

atas injetadas em nylon com fibra de vidro, em formato

arcada ou arcado iramidal, com aletas de reforgo na org¢do

inferior das atas e com anel metilico central. Rodizios: de du

lo giro do ti o W com eixo vertical de, no minimo, 10 mm,

com anel elastico metdlico ara fixagdo do rodizio a base sem

0 uso de bucha lastica ou solda, didmetro das rodas de, no

minimo, 48 mm, com rodas du las. Bragos estruturados em

cor o de aco carbono ou resina de engenharia ou outro

material gue com rovadamente su orte os ensaios da ABNT

NBR 13962:2018, de cor reta, com intura eletrostatica a &

em caso de ago carbono, carenagem injetada em oli roileno,

acionado or botdo, com no minimo 5 ontos de regulagem

em altura, a oia bragos ergondmico e anatdmico, injetado

em oliuretano texturizado de cor reta, dotado de alma de

aco, com dimensdes nominais minimas de 250 mm de com

rimento or 80 mm de largura.Certificagdes de evidéncia

minima da qualidade e com romisso ambiental:~ Relatério

de Ensaio emitido or Laboratério acreditado ela

Cgcre/Inmetro ara todos os requisitos a licaveis da ABNT

NBR 13962:2018.— Laudo Ergondmico em conformidade

com requisitos da NR-17, ortaria MT 4.219 de 20 de

Dezembro de 2022, emitido or rofissional com etente. O

Laudo contém fotografias e/ou imagens e/ou es ecificagfes’

e/ou detalhamentos que ossam oferecer, indubitavelmente,

elementos de evidéncia ara identificar que se trata do

mesmo roduto ou roduto de mesma familia/linha de

rodugdo ofertada. Devidamente acom anhados da ART do

servigo caso emitidos or Engenheiro, com com rovante de

quitagdo Guia e documento CREA do rofissional, caso

emitidos or Ergonomista, devidamente acom anhados do

Certificado ABERGO vdlido do rofissional e, caso seja emitido

‘or médico do trabalho, devidamente acom anhados do com!

rovante de registro no CRM.- Certificado de Regularidade

no Cadastro Técnico Federal do IBAMA ara Atividades

otencialmente oluidoras dentro da validade em nome do

fabricante do mobilidrio.— Relatdrios de ensaio, emitidos or

laboratérios acreditados ela Cgcre/Inmetro, com rovando as

caracteristicas das es umas, constando os seguintes indices

de erformance:- Fator de conforto derivado das forcas de

endentacdo de no minimo 2,3 (AB _
16 CADEIRA FIXA — Cadeira fixa ara didlogo no minimo, es aldar  FRISOKAR UND 28 1.700,00 47.600,00

meédio, com bracos fixos, assento e encosto estofados,

estrutura fixa balango (em S ou C) com sa atas fixas. Encosto

estruturado em chassi de oli ro ileno injetado com aletas de

reforcos estruturais, estofamento em es uma flexivel de

oliuretano injetada moldada com es essura média

redominante de, no minimo, 40 mm e dotado de carenagem

ara contra ca a do encosto injetada em oli ro ileno que deixe

inacessivel e ndo a arente os ontos de fixa¢do do extensor

de encosto no chassi do es aldar e que cubra o mesmo

extensor, ndo deixando—o a arente. Largura minima do

encosto de 440 mm, extens3o vertical minima do encosto de

470 mm. Assento: estruturado em chassi de oli ro ileno

injetado com aletas de reforgos estruturais ou em com

ensado multilaminado anatdémico de es essura minima de 12

mm, estofamento em es uma flexivel de oliuretano injetada

moldada com 40 mm de es essura minima média

redominante com contra ca a ara o assento injetada em oli

ro ileno que roteja todo o contra assento e bordos. ndo

sendo usado erfil de VC ara os bordos. Fixagdo dos
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‘elementos ao chassi de assento através de arafusos e orcas
garras com rosca métrica. Largura minima e rofundidade de
su erficies minimas de 480 mm. Revestimento do assento e
do encosto em tecido ti o cre e de fios de oliéster, ou em
laminado sintético de VC es almado sobre malha em cor a
definir de acordo com a cartela do fabricante. Su orte de
jungdo do encosto: em cha a de ago de es essura minima de
6,35 mm, estam ada com vinco de reforgo estrutural, ou
tubo eli tico ou oblongo de ago, dimensdes minimas

18x43x1,50 mm com reforco interno, com fixacdo na

estrutura metdlica da viga ou flange (e ndo direto no
assento), intura eletrostdtica a ¢ e carenagem lastica
injetada em oli ro ileno em alta ressdo (ndo ca as sanfonadas

ou corrugadas executadas or EAD so rado). Estrutura

metalica fixa, do ti o balancim, com o assento em sus ens3o,
manufaturada a artir de tubo de ago carbono de didmetro
‘minimo de 25,40 e es essura minima de arede de 3,0 mm,
com lataforma ara fixacdo do assento e da ldmina de juncdo
do encosto em cha a de ago com es essura de, no minimo,
3,0 mm. Tratamento de su erficie do ago da estrutura

através de intura a 6, cor reta. Sa atas envolventes injetadas
em termo lastico oli ro ileno ara atrito com a su erficie do iso.

sendo, no minimo, 04 sa atas or estrutura. Bragos fixos
oligonais fechados, vazados, estruturados internamente em
aco carbono, macico, sendo suas artes metalicas totalmente
recobertas com oliuretano de ele integral, cor reta, com
textura, largura util minima de 40 mm, com rimento dtil
minimo de 200mm.Certificacbes de evidéncia minima da
qualidade e com romisso ambiental:— Relatério de Ensaio
emitido or Laboratério acreditado ela Cgcre/Inmetro ara
todos os requisitos a licdveis da ABNT NBR 13962:2018.—
Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos da NR—
17, ortaria MT 4.219 de 20 de Dezembro de 2022, emitido
or rofissional com etente. O Laudo contém fotografias e/ou
imagens e/ou es ecificagBes e/ou detalhamentos que ossam
oferecer, indubitavelmente, elementos de evidéncia ara
identificar que se trata do mesmo roduto ou roduto de
mesma familia/linha de roducdo ofertada. Devidamente
acom anhados da ART do servico caso emitidos or
Engenheiro, com com rovante de quitagdo Guia e
documento CREA do rofissional, caso emitidos or
Ergonomista, devidamente acom anhados do Certificado
ABERGO valido do rofissional e, caso seja emitido or médico
do trabalho, devidamente acom anhados do com rovante de
registro no CRM.— Certificado de Regularidade no Cadastro
Técnico Federal do IBAMA ara Atividades otencialmente
oluidoras dentro da validade em nome do fabricante do

mobilidrio.— Relatdrios de ensaio, emitidos or laboratdrios

acreditados ela Cgere/lnmetro, com rovando as
caracteristicas das es umas, constando os seguintes indices
de erformance:- Fator de conforto derivado das forgas de
endentagdo de no minimo 2,3 (ABNT NBR 9176/2016 ou
versdo osterior);— Densidade média minima entre 40 e 50
kg/m3 — método utilizado: ABNT NBR 8537:2022 ou versao
osterior;— Resiliéncia minima de 40% — método utilizado:
ABNT NBR 8619:2022 ou versdo osterior;— erda de forca de
indentagdo a 40% de com ressdo do cor o de rova de no
maximo 10% e erda de es essura maxima de 5% em funcdo
dos testes de fadiga dinaminca conforme ABNT NBR

9177:2022 ou versdo osterior;— Teor de Cinzas de, no

maéximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961/2019 ou versdo
osterior;.— lsenta de Clorofluorcarbono.— Relatério de
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Ensaio emitido or laboratdrio acreditado elo Inmetro/Cgcre (& |
ara com rovagdo de resisténcia a corrosdo or névoa salina ' b‘j'

conforme Norma ABNT NBR 17088:2023, ara ex osi¢do de|
no minimo 240 horas, com avaliagdo demonstrando que ndo
houve nenhuma corrosdo e nenhuma area de em olamento,
conforme Normas ABNT NBR 1SO 4628-3:2022 e ABNT NBR
5841:2015 ou ver
17 CONJUNTO ALUNO CJIA-06B — CJA-06B (MODELO FDE/Prépria/Prépria  UND 260 725,00'188‘500,00
FNDE) CONJUNTO PARA ALUNO TAMANHO 6 ALTURA DO
ALUNO: DE 1,59M A 1,88M (TAMPO INJETADO)CONJUNTO
DO ALUNO INDIVIDUAL COMPOSTO DE 1 (UMA) MESAE 1
(UMA) CADEIRA, CERTIFICADO PELO INMETRO, E EM
CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 14006 -
MOVEIS ESCOLARES — CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO
ALUNO INDIVIDUAL. MESA INDIVIDUAL COM TAMPO EM
PLASTICO INJETADO COM APLICACAO DE LAMINADO
MELAMINICO NA FACE SUPERIOR, DOTADO DE TRAVESSA
ESTRUTURAL INJETADA EM PLASTICO TECNICO, MONTADO
SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE ACO, CONTENDO PORTA-
LIVROS EM PLASTICO INJETADO. CADEIRA INDIVIDUAL
EMPILHAVEL COM ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO INJETADO OU EM COMPENSADO
ANATOMICO MOLDADO, MONTADOS SOBRE ESTRUTURA
TUBULAR DE ACO.TAMPO EM ABS (ACRILONITRILA
BUTADIENO ESTIRENO), VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADO NA COR AZUL (VER REFERENCIAS),
DOTADO DE PORCAS COM FLANGE OU COM REBAIXO, COM
ROSCA METRICA M6, COINJETADAS E, DE TRAVESSA
ESTRUTURAL EM NYLON 6.0 (POLIAMIDA) ADITIVADO COM
FIBRA DE VIDRO, INJETADA NA COR PRETA. APLICACAO DE
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAQ, DE 0,8MM DE
ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA
(VER REFERENCIAS), NA FACE SUPERIOR DO TAMPO,
COLADO COM ADESIVO Bl COMPONENTE. DIMENSOES
ACABADAS 608MM (LARGURA) X 466MM (PROFUNDIDADE)
X 22MM (ALTURA), ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE +/—
3MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E +/— 1MM PARA
ALTURA. DESIGN, DETALHAMENTO E ACABAMENTO
CONFORME PROJETO. DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO . NOS MOLDES DO TAMPO E DA TRAVESSA
ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO POLfMERO, A IDENTIFICACAO'
DO "MODELO FDE-FNDE" , E O NOME DA EMPRESA
[FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES
TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM
MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO . NOTA 1: O NOME
DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.
ESTRUTURA COMPOSTA DE: MONTANTES VERTICAIS E
TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE
AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO
OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM);
TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO
EM FORMATO DE “C", COM SECCAQ CIRCULAR, DIAMETRO
DE 31,75MM (1 1/4), EM CHAPA 16 (1,5MM); PES
CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO
A FRIO, COM COSTURA, SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE
38MM (1 1/2), EM CHAPA 16 (1,5MM). PORTA-LIVROS EM
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POLIPROPILENO COPOLIMERO ISENTO DE CARGAS 5 .
MINERAIS, COMPOSTO PREFERENCIALMENTE DE 50% DE '
MATERIA-PRIMA RECICLADA OU RECUPERADA, PODENDO
CHEGAR ATE 100%, INJETADO NA COR CINZA (VER
REFERENCIAS). AS  CARACTERISTICAS  FUNCIONAIS,
DIMENSIONAIS, DE RESISTENCIA E DE UNIFORMIDADE DE
COR, DEVEM SER PRESERVADAS NO PRODUTO PRODUZIDO
COM MATERIA-PRIMA RECICLADA. DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NO MOLDE DO
PORTA-LIVROS DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO
DO MODELO FDE-FNDE , E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE
TAMBEM DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO COM
MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO (CONFORME
INDICACAO NO PROJETO). NOTA 2: O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE ~ GRAFADO  POR  EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.
FIXACAO DO TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE: 2.4.1 06
. PORCAS ALTAS COM FLANGE,METRICA M6 (DIAMETRO DE
6MM), COINJETADAS EM CASTELOS TRONCOCONICOS DO
PROPRIO TAMPO; 06 PARAFUSOS ROSCA METRICA M6
(DIAMETRO DE 6MM), COMPRIMENTO 47MM (COM
TOLERANCIA DE +/- 2MM), CABECA PANELA, FENDA
PHILLIPS. 2.5 FIXACAO DO PORTA-LIVROS A TRAVESSA
LONGITUDINAL ATRAVES DE REBITES DE REPUXO,
DIAMETRO DE 4,0MM, COMPRIMENTO 10MM. 2.6 FIXACAO
DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS PES ATRAVES DE
REBITES DE REPUXO, DIAMETRO DE 4,8MM,
COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA COR AZUL , FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DAS
PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO
DO MODELO FDE-FNDE, E O NOME DA EMPRESA
” FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES
TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM
MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO
INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO NOTA 3:
O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE ~ GRAFADO  POR  EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.
NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO
2.500 HORAS. PINTURA ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACA
18 CONJUNTO ALUNO CJA-01B — CJA-01B (MODELO FDE/Prdpria/Prépria  UND 100 640,00 64.000,00
FNDE) CONJUNTO PARA ALUNO TAMANHO 1 ALTURA DO i
ALUNO: DE 0,93M A 1,16M (TAMPO INJETADO)Conjunto do
aluno individual composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma)
cadeira, certificado pelo INMETRO, e em conformidade com
a norma ABNT NBR 14006 — Mdveis escolares — Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual. Mesa individual com
tampo em plastico injetado com aplicagdo de laminado
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melaminico na face superior, dotado de travessa estrufural
injetada em plastico técnico, montado sobre estrutura
tubular de ago, contendo porta—livros em pléstico injetado.
Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em
polipropileno injetado ou em compensado anatémico
moldado, montados sobre estrutura tubular de ago.—
Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual. Mesa
individual com tampo em plastico injetado com aplicagdo de
laminado melaminico na face superior, dotado de travessa
estrutural injetada em plastico técnico, montado sobre
estrutura tubular de ago, contendo porta-livros em plastico
injetado. Cadeira individual empilhdvel com assento e
encosto em polipropileno injetado ou em compensado
anatémico moldado, montados sobre estrutura tubular de
aco. Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno),
virgem, isento de cargas minerais, injetado na cor laranja
(ver referéncias), dotado de porcas com flange ou com
'rebaixo, com rosca métrica M6, coinjetadas e, de travessa
estrutural em nylon 6.0 (Poliamida) aditivado com fibra de
vidro, injetada na cor PRETA. Aplicagdo de laminado
melaminico de alta pressdo, de 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), na
face superior do tampo, colado com adesivo bi componente.
Dimensées acabadas 608mm (largura) x 466mm
(profundidade) x 22mm (altura), admitindo—se tolerdncia de
‘até +/— 3mm para largura e profundidade e +/— 1mm para
altura. Design, detalhamento e acabamento conforme
projeto. Dimensdes, design e acabamento . Nos moldes do
tampo e da travessa estrutural devem ser gravados o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
nimero identificador do polimero, a identificagdo do
"modelo FDE-FNDE" , e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo .
NOTA 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua prépria logomarca. Estrutura composta de:
Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados
em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
secgdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);
Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, curvado em formato de "C",
com seccdo circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4), em

chapa 16 (1,5mm); Pés confeccionados em tubo de ago

carbono laminado a frio, com costura, secgdo circular,
didmetro de 38mm (1 1/2), em chapa 16 (1,5mm). Fixacdo
do tampo a estrutura através de: Montantes verticais e
travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga de
29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); Travessa superior
confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de "C", com seccdo circular,
didmetro de 31,75mm (1 1/4), em chapa 16 (1,5mm); Pés
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, sec¢do circular, didmetro de 38mm (1 1/2), em

chapa 16 (1,5mm). Fixagdo do tampo a estrutura através de:'
2.4.1 06 porcas altas com flange,métrica M6 (didmetro de

6mm), coinjetadas em castelos troncoconicos do proprio
tampo; 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm),

comprimento 47mm (com tolerdncia de +/— 2mm), cabeca
panela, fenda Phillips. 2.5 Fixacdo do porta-livros a travessa

CONTRATO N2: 00038/2026 - SDC
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longitudinal através de rebites de repuxo, didmetro de.

4,0mm, comprimento 10mm. 2.6 Fixagdo das sapatas
(frontal e posterior) aos pés através de rebites de repuxo,
didametro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e
sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor laranja fixadas a estrutura

através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento,

conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas
devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nilmero identificador do polimero, a
identificacdo do modelo FDE-FNDE, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério
de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano
de fabricagdo NOTA 3: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.
Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em
cdmara de névoa salina de no minimo 2.500 horas. Pintura
eletrostdtica dos elementos metdlicos em tinta em pé
hibrida Epoxi / Poliés

CONJUNTO ALUNO CJA-03B CJA-03B (MODELO FDE/ FNDE)Prépria/Propria

CONJUNTO PARA ALUNO TAMANHO 3 ALTURA DO ALUNO:
DE 1,19M A 1,42M (TAMPO INJETADO)Conjunto do aluno
individual composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira,
certificado pelo INMETRO, e em conformidade com a norma
ABNT NBR 14006 — Mdveis escolares — Cadeiras e mesas
para conjunto aluno individual. Mesa individual com tampo
em plastico injetado com aplicacdo de laminado melaminico
na face superior, dotado de travessa estrutural injetada em
plédstico técnico, montado sobre estrutura tubular de aco,
contendo porta—livios em pldstico injetado. Cadeira
individual empilhdvel com assento e encosto em
polipropileno injetado ou em compensado anatémico
moldado, montados sobre estrutura tubular de ago.—
Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual. Mesa
individual com tampo em plastico injetado com aplicacdo de
laminado melaminico na face superior, dotado de travessa
estrutural injetada em pldstico técnico, montado sobre
estrutura tubular de ago, contendo porta-livros em plastico
injetado. Cadeira individual empilhdvel com assento e
encosto em polipropileno injetado ou em compensado
anatdmico moldado, montados sobre estrutura tubular de:
aco. Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno),
virgem, isento de cargas minerais, injetado na cor AMARELA
(ver referéncias), dotado de porcas com flange ou com
rebaixo, com rosca métrica M6, coinjetadas e, de travessa
estrutural em nylon 6.0 (Poliamida) aditivado com fibra de
vidro, injetada na cor PRETA. Aplicagdo de laminado
melaminico de alta pressdo, de 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), na
face superior do tampo, colado com adesivo bi componente.
DimensGes acabadas 608mm (largura) x 466mm
(profundidade) x 22mm (altura), admitindo—se tolerdncia de
até +/— 3mm para largura e profundidade e +/— 1mm para
altura. Design, detalhamento e acabamento conforme
projeto. Dimensdes, design e acabamento . Nos moldes do
tampo e da travessa estrutural devem ser gravados o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, a identificagdo do
"modelo FDE-FNDE" , e 0 nome da empresa fabricante do
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componente injetado. Nesses moldes também devem ser b/ \_‘é— Ly
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagio .
NOTA 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propria logomarca. Estrutura composta de:
Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados
em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
secgdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);
Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, curvado em formato de "C",
com sec¢do circular, didametro de 31,75mm (1 1/4), em
chapa 16 (1,5mm); Pés confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, seccdo circular,
didgmetro de 38mm (1 1/2), em chapa 16 (1,5mm). Fixacdo
do tampo a estrutura através de: Montantes verticais e
travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, seccdo oblonga de
29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); Travessa superior
confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio, com
‘costura, curvado em formato de "C", com seccdo circular,
didmetro de 31,75mm (1 1/4), em chapa 16 (1,5mm); Pés
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, secgdo circular, didmetro de 38mm (1 1/2), em
chapa 16 (1,5mm). Porta—livros em polipropileno
copolimero isento de cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria—prima reciclada ou
recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor
CINZA (ver referéncias). As caracteristicas funcionais,
dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor,
devem ser preservadas no produto produzido com matéria—
prima reciclada. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. No molde do porta—livros deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
nimero identificador do polimero, a identificagdo do
modelo FDE-FNDE , e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesse molde também deve ser
inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo
(conforme indicagdo no projeto). NOTA 2: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria
logomarca. Fixagdo do tampo & estrutura através de: 06
porcas altas com flange,métrica M6 (didmetro de 6mm),
coinjetadas em castelos troncocdnicos do préprio tampo; 06
parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerdncia de +/— 2mm), cabega
panela, fenda Phillips. 2.5 Fixagdo do porta-livros a travessa
longitudinal através de rebites de repuxo, didmetro de
4,0mm, comprimento 10mm. 2.6 Fixacdo das sapatas
(frontal e posterior) aos pés através de rebites de repuxo,
diametro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e
20 CONJUNTO PROFESSOR / CIP-01 — CONJUNTO PROFESSORPrépria/Prépria  UND 10 970,00 9.700,00
(CJP 01) MESA: Tampo em MDP ou MDF, com espessura de '
18mm, revestido na face superior em laminado melaminico
de alta pressdao, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), cantos
arredondados. Revestimento na face inferior em chapa de
balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm. Aplicacdo
de porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento
10mm (ver detalhamento no projeto). Dimensdes acabadas
1200mm (largura) x 650mm (profundidade) x 19,4mm
CONTRATO N2: 00038/2026 - SDC
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(espessura), admitindo—se tolerancia de até +/— 2mm para < e

largura e profundidade e +/- 1mm para espessura. Painel o
frontal em MDP ou MDF, com espessura de 18mm,
revestido nas duas faces em laminado melaminico de baixa
pressdio — BP, acabamento frost, na cor CINZA (ver
referéncias). Dimensdes acabadas de 1117mm (largura) x
250mm (altura) x 18mm (espessura) admitindo—se
tolerdncias de +/— 2mm para largura e altura e +/- 0,6mm
para espessura. Topos encabegados com fita de bordo
termopléstica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de
polivinila), PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com
"primer" na face de colagem, acabamento de superficie
texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), colada com
adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao arrancamento minima:
de 70N (ver condicBes de fabricacdo). Dimensdes nominais
de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerdncia de
+/— 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de inicio e
término de aplica¢do da fita de bordo no ponto central e do
lado oposto a borda de contato com o usudrio. O ponto de
encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espagos ou
deslocamentos que facilitem seu arrancamento. Estrutura
composta de: Montantes verticais confeccionados em tubo
de aco carbono laminado a frio, com costura, seccdo
oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm). Travessa
longitudinal confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secgdo semioblonga de 25mm
X 60mm, em chapa 16 (1,5mm). Travessa superior
confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de C, com seccdo circular,
didmetro 31,75mm (1 1/4), em chapa 16 (1,5mm). Pés
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, secgdo circular, didmetro de 38mm (1 1/2), em
chapa 16 (1,5mm). Fixagdo do tampo a estrutura através de:
06 porcas garra rosca métrica M6 (didmetro de 6mm); 06
parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerédncia de +/— 2mm), cabega
panela, fenda Phillips. Fixagdo do painel a estrutura através
de parafusos autoatarraxantes 3/16 x 5/8, zincados. Aletas
de fixagdo do painel confeccionadas em chapa de ago
carbono em chapa 14 (1,9 mm), estampadas conforme
projeto. Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés
através de rebites de repuxo, diametro de 4,8mm,
comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem isento de cargas minerais, injetadas na
cor CINZA (ver referéncias). Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e
sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero. Nas partes metédlicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 1.008
horas. O grau de enferrugamento deve ser de Ri0 e o grau
de empolamento deve ser de d0/t0. Pintura dos elementos
metdlicos em tinta em pé hibrida Epéxi / Poliéster,
eletrostética, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias).
CADEIRA: Assento e encosto em polipropileno copolimero
virgem isento de cargas minerais, injetados na cor CINZA
(ver referéncias). Dimensbes, design e acabamento
‘conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve
ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero.
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Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser \'?t &
; - Q. -
fabricados em compensado anatémico moldado a quente, Wt

contendo no minimo sete ldminas internas, com espessura
méaxima de 1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de
procedéncia legal, isentas de rachaduras e deterioracdo por
fungos ou insetos. Quando fabricado em compensado, o
assento deve receber revestimento na face superior de
laminado melaminico de alta pressdo, de 0,6 a 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias). Revestimento da face inferior em ldmina de
madeira faqueada de 0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis,
com acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano,
inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento minima
de 9,7mm e maxima de 12mm. O assento em compensado
moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio
de carimbo ou gravacdo a fogo sob a camada de verniz, na
face inferior, datador de lotes indicando més e ano de
fabrica¢3o. Quando fabricado em compensado, o encosto
deve receber revestimento nas duas faces de laminado
melaminico de alta pressdo, de 0,6 a0 _
21 MESA EM FORMATO TRAPEZIO — possibilitando a formagdo Prépria/PropriaCONJUNTO 10 2.900,00 29.000,00
de circulos com 6 mesas; 06 cadeiras e uma mesa central,
para uso coletivo e ndo individual, tampo da mesa
confeccionado em resina termoplastica abs dimensdo
aproximadas: 660mm x 240mm x 440mm com 390mm de
profundidade dotado de nervuras transversais e
longitudinais para reforco a tragdo na parte inferior.
Estrutura do tampo da mesa formado por 03 tubos em ago
industrial retangulares medindo 30mm x 20mm e um tubo
oblongo medindo 30mm x 16mm. Uma barra em tubo
oblongo medindo 30mm x 16mm fixada na parte frontal
entre uma das colunas laterais.estrutura da mesa formada
por duas colunas laterais paralelas em tubo de aco industrial
em formato oblongular medindo 20mm x 48mm unindo a
estrutura da base do tampo aos pés. Base dos pés em tubos
oblongos medindo 20mm x 48mm com espessura de 1,5mm
em forma de arco com raio medindo no méaximo
800,0mm.sapatas calandradas antiderrapantes envolvendo
totalmente as extremidades dos tubos que compdem os:
pés, desempenhando a fun¢do de protegdo da pintura,
aumentando a durabilidade, acompanham o formato dos
pés em arco, medindo aproximadamente 162mm x 55mm x
52mm e 100mm x 55mm x 52mm com tolerdncia de +/-
1,00mm, fabricadas em polipropileno virgem, podendo ser
injetadas na mesma cor do tampo e presa a estrutura por
meios de rebites. Cadeira com assento e encosto em resina
plastica virgem, atendendo a norma técnica nbr 14006/2008
da abnt, fabricados pelo processo de injecdo termoplastico,
fixados por meio de parafusos sextavados, marca do
fabricante injetada em auto—relevo devera estar no encosto..
Assento com medidas minimas 340mm x 340mm, altura
assento/chdo 349mm aproximadamente. Encosto com
medidas minimas 340mm x 330mm com puxador para
facilitar o carregamento da cadeira. Sapatas calandradas
antiderrapantes envolvendo as extremidades, cobrindo a
solda e toda a extensdo superior dos tubos que compdem os
pés, desempenhando a fungdo de protegdo da pintura
prevenindo contra ferrugem, acompanham o formato dos
pés em arco, medindo 162mm x 55mm x 52mm e 100mm x
55mm x 52mm, injetadas em polipropileno virgem e presa a
estrutura por de rebites de aluminio.estrutura formada por
dois pares de tubo oblongo medindo 16mm x 30mm com
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espessura de 1,5mm. Base do assento e interligagio ao
encosto em tubo oblongo medindo 16mm x 30mm coberto

pelo encosto.uma barra horizontal de reforco em tudo

oblongo medindo 16mm x 30mm com espessura de 1,5mm

fixada entre uma das colunas que liga a base do assento aos

pés.base dos pés em tubo oblongo medindo 20mm x 48mm
com espessura de 1,5mm em forma de arco com raio
medindo no maximo 800,0mm.mesa central sextavada,
injetado em polipropileno e fixado a estrutura através de 03
parafusos autoatarrachantes invisiveis, cada lado medindo
235mm. Tampa injetada em resina plastica, com sete
cavidades permitindo a divisdo dos materiais, sendo 06
cavidades com porta copos. Estrutura composta por 03
tubos de ago industrial 7/8, formando dos pés. Toda a
estrutura metidlica é fabricada em tubo de ago industrial
tratados por conjuntos de banhos quimicos para protegio e
longevidade da estrutura, interligados por solda mig e
pintados através do sistema epoxi pé. As medidas acima
podem ter variagdes de 3% para mais ou menos. Cor: serd
definida na ordem de fornecimento. Apresentar junto a
proposta de precos: partes metalicas — ensaios: —resistencia
a corrosao por exposicao a nevoa salina por 1600 horas de
exposicao —abnt nbr 8094:1983 — resistencia a corrosao por
exposicao atmosfera umida saturada por 1600 horas — abnt
nbr 8095:1983 - resistencia a corrosao por exposicao ao
dioxido de enxofre por 67 ciclos — 1600 horas — abnt nbr,
8096:1983. Nbr 9209:1986 — preparacdo de superficies para
pintura — processo de fosforizagdo;

MESA PESSOA EM CADEIRA DE RODAS / MA-02 — MESAPrépria/Prépria

PARA CADEIRANTES (*MA-02 — Mesa acessivel) MESA:
Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18mm,
revestido na face superior em laminado melaminico de alta
pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na
cor CINZA (ver referéncias), cantos arredondados (conforme
projeto). Revestimento na face inferior em chapa de
balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm. Aplicagdo
de porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento
10mm (ver detalhamento no projeto). Dimensdes acabadas
900mm (largura) x 600mm (profundidade) x 19,4mm
(espessura), admitindo—se tolerdncia de até +/— 2mm para
largura e profundidade e +/- 1mm para espessura. Topos
encabecados com fita de bordo termopldstica extrudada,
confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP
(polipropileno) ou PE (polietileno), com primer na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor AZUL
(ver referéncias), colada com adesivo "HotMelting".
Resisténcia ao arrancamento minima de 70N (ver condicdes

de fabricagdo). Dimensdes nominais de 22mm (largura) x
3mm (espessura), com tolerdncia de +/- 0,5mm para

espessura. Centralizar ponto de inicio e término de
aplicagdo da fita de bordo no ponto central e do lado oposto
2 borda de contato com o usudrio. O ponto de encontro da
fita de bordo ndo deve apresentar espagos ou
descolamentos que facilitem seu arrancamento. Estrutura
composta de: Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio,

com costura, seccdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa

16 (1,5mm); Travessa superior confeccionada em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, curvado em
formato de C, com seccdo circular, didmetro de 31,75mm (1
1/4), em chapa 16 (1,5mm); Pés confeccionados em tubo de

aco carbono laminado a frio, com costura, secgdo circular,

o o\
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740,00 740,00
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didametro de 38mm (1 1/2), em chapa 16 (1,5mm). Fixacdo
do tampo a estrutura através de: 06 porcas garra rosca
métrica M6 (didmetro de 6mm); 06 parafusos rosca métrica
M6 (didmetro de 6mm), comprimento 47mm (com
tolerdncia de +/— 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.
Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de
rebites de repuxo, didametro de 4,8mm, comprimento
12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL (ver
referéncias), fixadas & estrutura através de encaixe.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos
moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero. Nas partes metalicas
deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em cdmara de névoa salina de no
minimo 1.008 horas. O grau de enferrujamento deve ser de
Ri0 e o grau de empolamento deve ser de d0/t0. Pintura dos
elementos metéalicos em tinta em pd hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver
referéncias).APRESENTAR JUNTO A PROPOSTA A SEGUINTE
DOCUMENTAGCAO TECNICA: resisténcia a névoa (em
conformidade com a ABNT NBR 8094/1983) — 1.008
horas;atmosfera umida (em conformidade com a ABNT NBR
8095/2015); — 1.008 horas;diéxido de enxofre (em
conformidade com a ABNT NBR 8096/1983); — 25 ciclos;grau
de enferrujamento (em conformidade com a NBR SO
4628:2015);grau de empolamento de superficies pintadas
{em conformidade com a NBR 5841:2015);

o«‘

Total:696.364,40

CLAUSULA QUARTA - DO REAJUSTAMENTO EM SENTIDO ESTRITO - REAJUSTE:

st_9

Os precos contratados sdo fixos e irreajustaveis no prazo de um ano.

Dentro do prazo de vigéncia da contratacdo e mediante solicitagdo do Contratado, os pregos poderdo sofrer
reajuste apds o interregno de um ano, na mesma proporg¢do da variagdo verificada no IPCA-IBGE acumulado,
tomando—-se por base o més do or¢camento estimado, exclusivamente para as obrigaces iniciadas e concluidas
apés a ocorréncia da anualidade.

Nos reajustes subsequentes ao primeiro, o interregno minimo de um ano sera contado a partir dos efeitos
financeiros do Gltimo reajuste.

No caso de atraso ou ndo divulgacdo do indice de reajustamento, o Contratante pagara ao Contratado a importancia
calculada pela ultima variacdo conhecida, liquidando a diferenga correspondente tdo logo seja divulgado o indice
definitivo. Fica o Contratado obrigado a apresentar meméria de célculo referente ao reajustamento de pregos do
valor remanescente, sempre que este ocorrer.

Nas aferigcdes finais, o indice utilizado para reajuste sera, obrigatoriamente, o definitivo.

Caso o indice estabelecido para reajustamento venha a ser extinto ou de qualquer forma ndo possa mais ser
utilizado, serd adotado, em substituicdo, o que vier a ser determinado pela legislagdo entdo em vigor.

Na auséncia de previsdo legal quanto ao indice substituto, as partes elegerdo novo indice oficial, para
reajustamento do preco do valor remanescente, por meio de termo aditivo.

O registro da variacdo do valor contratual para fazer face ao reajuste de pregos podera ser realizado por simples
apostila.

O prazo para resposta ao pedido de restabelecimento do equilibrio econdmico—financeiro, quando for o caso, sera
de até um més, contado da data do fornecimento da documentagdo comprobatdria do fato imprevisivel ou
previsivel de consequéncia incalculdvel, observadas as disposig8es dos Arts. 124 a 136, da Lei 14.133/21.

CLAUSULA QUINTA - DA DOTACAO:

As despesas correrdo por conta da seguinte dotagdo, constante do orgamento vigente:
Recursos ndo Vinculados de Impostos:
02.050 Secretaria Municipal de Educagdo
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000164 4490.52 99 Equipamentos e Material Permanente

12 365 1003 1008 Aquisicdo de Equipamentos para Estruturagdo do Ensino Infantil — Pré Escola e Creche
000171 4490.52 99 Equipamentos e Material Permanente

12 361 1003 2027 Agdes de Educacdo — Royalties de Petroleo e Gas Natural

12 361 1003 1006 Aquisicdo de Equipamentos para Estruturagdo do Ensino Fundamental K« ;

CLAUSULA SEXTA - DO PAGAMENTO:

O pagamento serd efetuado mediante processo regular e em observancia as normas e procedimentos adotados
pelo Contratante, bem como as disposigdes dos Arts. 141 a 146 da Lei 14.133/21; da seguinte maneira: Para ocorrer
no prazo de trinta dias, contados do periodo de adimplemento.

CLAUSULA SETIMA - DO PRAZO E DA VIGENCIA:

O prazo maximo de entrega do objeto ora contratado, que admite prorrogagdo nas condigdes e hipoteses previstas
na Lei 14.133/21, esta abaixo indicado e serd considerado da emissdo do Pedido de Compra:

a - Entrega: 15 (quinze) dias.

A vigéncia do presente contrato serd determinada: até o final do exercicio financeiro de 2026, considerada da data
de sua assinatura; podendo ser prorrogada, nas hipéteses e nos termos dos Arts. 105 a 114, da Lei 14.133/21.

CLAUSULA OITAVA - DAS OBRIGAGCOES DO CONTRATANTE:

a - Efetuar o pagamento relativo ao fornecimento efetivamente realizado, de acordo com as respectivas clausulas
do presente contrato;

b - Proporcionar ao Contratado todos os meios necesséarios para o fiel fornecimento contratado;

¢ - Notificar o Contratado sobre qualquer irregularidade encontrada quanto a qualidade de produto fornecido,
exercendo a mais ampla e completa fiscalizagdo, o que ndo exime o Contratado de suas responsabilidades
contratuais e legais;

d - Designar representantes com atribui¢des de Gestor e Fiscal deste contrato, conforme requisitos estabelecidos
na norma vigente, ou pelos respectivos substitutos, especialmente para coordenar as atividades relacionadas a
fiscalizagdo e acompanhar e fiscalizar a sua execugdo, respectivamente, permitida a contratacdo de terceiros para
assisténcia e subsidio da fiscalizagdo com informagdes pertinentes a essa atribuicao;

e - Observar, em compatibilidade com o objeto deste contrato, as disposi¢des dos Arts. 115 a 123 da Lei 14.133/21.

CLAUSULA NONA - DAS OBRIGAGOES DO CONTRATADO:

a - Executar devidamente o fornecimento descrito na cléusula correspondente do presente contrato, dentro dos
melhores pardmetros de qualidade estabelecidos para o ramo de atividade relacionada ao objeto contratual, com
observéncia aos prazos estipulados;

b - Responsabilizar-se por todos os &nus e obrigagdes concernentes a legislagdo fiscal, civil, tributaria e trabalhista,
bem como por todas as despesas e compromissos assumidos, a qualquer titulo, perante seus fornecedores ou
terceiros em razdo da execugdo do objeto contratado;

¢ - Manter preposto capacitado e idoneo, aceito pelo Contratante, quando da execugdo do contrato, que o
represente integralmente em todos os seus atos;

d - Permitir e facilitar a fiscalizagdo do Contratante devendo prestar os informes e esclarecimentos solicitados;

e - Serd responsavel pelos danos causados diretamente ao Contratante ou a terceiros, decorrentes de sua culpa ou
dolo na execucdo do contrato, ndo excluindo ou reduzindo essa responsabilidade a fiscalizagdo ou o
acompanhamento pelo érgdo interessado;

f - N3o ceder, transferir ou subcontratar, no todo ou em parte, o objeto deste instrumento, sem o conhecimento e
a devida autorizagdo expressa do Contratante;

g - Manter, durante a vigéncia do contrato, em compatibilidade com as obriga¢des assumidas, todas as condigdes
de habilitacio e qualificagdo exigidas no respectivo processo licitatério, apresentando ao Contratante os
documentos necessarios, sempre que solicitado;

h - Cumprir a reserva de cargos prevista em lei para pessoa com deficiéncia, para reabilitado da Previdéncia Social
ou para aprendiz, bem como as reservas de cargos previstas em outras normas especificas, ao longo de toda a
execugdo do contrato, e sempre que solicitado pelo Contratante, deverd comprovar o cumprimento dessa reserva
de cargos, com a indicagdo dos empregados que preencherem as referidas vagas;

i - Observar, em compatibilidade com o objeto deste contrato, as disposi¢des dos Arts. 115 a 123 da Lei 14.133/21.

CLAUSULA DECIMA - DA ALTERAGAO E EXTINCAO:
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Este contrato podera ser alterado com a devida justificativa, unilateralmente pelo Contratante ou por acordo?m_tre
as partes, nos casos e condigBes previstas nos Arts. 124 a 136 e sua extingdo, formalmente motivada nos aut&\do_)‘ i
processo, assegurados o contraditério e a ampla defesa, ocorrera nas hipéteses e disposi¢des dos Arts. 137 a 139,
todos da Lei 14.133/21.

Nas alteracbes unilaterais a que se refere o inciso |, do caput do Art. 124, da Lei 14.133/21, o Contratado sera
obrigado a aceitar, nas mesmas condigBes contratuais, acréscimos ou supressdes que se fizerem nas compras, de

até o respectivo limite fixado no Art. 125, do mesmo diploma legal, do valor inicial atualizado do contrato. Nenhum
acréscimo ou supressdo podera exceder o limite estabelecido, salvo as supressdes resultantes de acordo celebrado

entre os contratantes.

A
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CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - DO RECEBIMENTO:

Executada a presente contratacdo e observadas as condigbes de adimplemento das obrigacdes pactuadas, os
procedimentos e condiges para receber o seu objeto pelo Contratante obedecerdo, conforme o caso, as
disposices do Art. 140, da Lei 14.133/21.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DAS PENALIDADES:

O licitante ou o Contratado sera responsabilizado administrativamente, facultada a defesa no prazo legal do
interessado, pelas infragdes previstas no Art. 155, da Lei 14.133/21 e serdo aplicadas, na forma, condigdes, regras,
prazos e procedimentos definidos nos Arts. 156 a 163, do mesmo diploma legal, as seguintes sangbes: a —
adverténcia aplicada exclusivamente pela infragdo administrativa de dar causa a inexecugdo parcial do contrato,
quando ndo se justificar a imposi¢do de penalidade mais grave; b — multa de mora de 0,5% (zero virgula cinco por
cento) aplicada sobre o valor do contrato, por dia de atraso injustificado na execugdo do objeto da contratagdo; c
— multa de 10% (dez por cento) sobre o valor do contrato por qualquer das infragbes administrativas previstas no
referido Art. 155; d — impedimento de licitar e contatar no ambito da Administragdo Publica direta e indireta do
ente federativo que tiver aplicado a sangdo, pelo prazo de dois anos, aplicada ao responsavel pelas infragdes
administrativas previstas nos incisos Il, IlI, IV, V, VI e VIl do caput do referido Art. 155, quando ndo se justificar a
imposicdo de penalidade mais grave; e — declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar no dmbito da
Administragdo Publica direta e indireta de todos os entes federativos, pelo prazo de cinco anos, aplicada ao
responsavel pelas infragdes administrativas previstas nos incisos VIII, IX, X, XI e XIl do caput do referido Art. 155,
bem como pelas infraces administrativas previstas nos incisos II, Ill, IV, V, VI e VIl do caput do mesmo artigo que
justifiguem a imposigdo de penalidade mais grave que a sanc¢do referida no § 42 do referido Art. 156; f — aplica¢do
cumulada de outras sangdes previstas na Lei 14.133/21.

Se o valor da multa ou indenizacdo devida ndo for recolhido no prazo de 15 dias apds a comunicagdo ao Contratado,
sera automaticamente descontado da primeira parcela do pagamento a que o Contratado vier a fazer jus, acrescido
de juros moratérios de 1% (um por cento) ao més, ou, quando for o caso, cobrado judicialmente.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DA COMPENSACAO FINANCEIRA:

Nos casos de eventuais atrasos de pagamento nos termos deste instrumento, e desde que o Contratado ndo tenha
concorrido de alguma forma para o atraso, serd admitida a compensagdo financeira, devida desde a data limite
fixada para o pagamento até a data correspondente ao efetivo pagamento da parcela. Os encargos moratérios
devidos em razdo do atraso no pagamento serdo calculados com utilizagdo da seguinte férmula: EM = N x VP x |,
onde: EM = encargos moratérios; N = nimero de dias entre a data prevista para o pagamento e a do efetivo
pagamento; VP = valor da parcela a ser paga; e | = indice de compensagdo financeira, assim apurado: | = (TX + 100)
+ 365, sendo TX = percentual do IPCA-IBGE acumulado nos ultimos doze meses ou, na sua falta, um novo indice
adotado pelo Governo Federal que o substitua. Na hipotese do referido indice estabelecido para a compensagdo
financeira venha a ser extinto ou de qualquer forma n3o possa mais ser utilizado, sera adotado, em substituigdo, o
que vier a ser determinado pela legislagdo entdo em vigor.

CLAUSULA DECIMA QUARTA - DAS OBRIGACOES PERTINENTES A LGPD:

a - As partes contratantes deverdo cumprir a Lei n2 13.709, de 14 de Agosto de 2018, que € a Lei Geral de Protec¢do
de Dados Pessoais LGPD, quanto a todos os dados pessoais a que tenham acesso em razdo deste contrato,
independentemente de declaracdo ou de aceitagdo expressa.

b - Os dados obtidos somente poderdo ser utilizados para as finalidades que justificaram seu acesso e de acordo
com a boa-fé e com os principios do Art. 62, da Lei 13.709/18.

¢ - E vedado o compartilhamento com terceiros de qualquer dado obtido, fora das hipdteses permitidas em Lei.

ONTRATO N2: 2026 - SDC
PREGAO ELETRONICO N¢ 00019/2024




d - Constitui atribuicdo do Contratado orientar e treinar seus empregados, quando for o caso, sobre os de@gres -
requisitos e responsabilidades decorrentes da LGPD. \_/» '

CLAUSULA DECIMA QUINTA - DO FORO:
Para dirimir as questdes decorrentes deste contrato, as partes elegem o Foro da Comarca de Itabaiana.

E, por estarem de pleno acordo, foi lavrado o presente contrato em 02(duas) vias, o qual vai assinado pelas partes
e por duas testemunhas.

S3o Miguel de Taipu - PB, 29 de Abril de 2026.

TESTEMUNHAS PELO CONTRATANTE
LAELSO QUERQUE
Prefeito

863.%** **4.04

PELO CONTRATADO

Assinado de f
LEONARDO LINS dl’g’n': ;"x LE;’;“A;DO
PEREIRA DE LINS PEREIRA DE

MELO:00807057 MELO:00807057401
Dados: 2026.04.29

401 16:07:31 0300

INCOMEL - INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA
LEONARDO LINS PEREIRA DE MELO
008.*** **4-01

LH -
PREGAD ELETRONICO N 00019/2024
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CRIADO PELA LEI N° 05/81 DE 07/02/1981

I PODER EXECUTIVO

ESTADO DA PARAIBA
PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO MIGUEL DE TAIPU
ADMINISTRAGAO: LAELSON ALBUQUERQUE
ANO: 45 - SAO MIGUEL DE TAIPU, 30 DE ABRIL DE 2026.

ATOS DO PODER EXECUTIVO |

ESTADO DA PARAIBA
PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO MIGUEL DE TAIPU
EXTRATO DE CONTRATO

OBJETO: AQUISICAO DE MOVEIS PARA A SECRETARIA DE EDUCACAO DO MUNICIPIO DE SAO MIGUEL DE
TAIPU-PB. FUNDAMENTO LEGAL: Pregdo Eletrbnico n2 00019/2024. DOTACAO: Recursos ndo
Vinculados de Impostos: 02.050 Secretaria Municipal de Educagdo 12 361 1003 1006 Aquisicdo de
Equipamentos para Estruturagdo do Ensino Fundamental 000164 4490.52 99 Equipamentos e Material
Permanente 12 365 1003 1008 Aquisicdo de Equipamentos para Estruturagdo do Ensino Infantil — Pré
Escola e Creche 000171 4490.52 99 Equipamentos e Material Permanente 12 361 1003 2027 A¢des de
Educagdo — Royalties de Petrdleo e Gas Natural. PARTES CONTRATANTES: Prefeitura Municipal de S3o
Miguel de Taipu e: CT N2 00038/2026 - 29.04.26 - INCOMEL - INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA - CNPJ
08.706.350/0001-80 - RS 696.364,40 (seiscentos e noventa e seis mil trezentos e sessenta e quatro reais
e quarenta centavos).

R. Gentil Lins, 127, Centro, Sdo Miguel de Taipu/PB. CEP: 58.334-000 — CNPJ: 08.868.515/0001-10 — Contato e-mail:
pmsmt.licitacao2021@gmail.com
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AVISO DE LICITAGAO
PREGAO ELETRONICO N2 5/2026

Torna publico que fard realizar através do Pregoeiro Oficial e Equipe de Apoio,
sediada na Praga Coronel Sérgio Dantas, 55 - Centro - Ouro Velho - PB, por meio do site
www_portaldecompraspublicas.com.br, licitagio modalidade Pregio Eletrdnico, do tipo
menor preco, para: Aquisicdo parcelada de Medicamentos Injetaveis, por periodo de 12
(doze) meses, para atender ao Fundo Municipal de Saide de Ouro Velho/PB. Abertura da
sessfo publica: 08:00 horas do dia 19 de Maio de 2026. Inicio da fase de lances: para
otorrer nessa mesma sessdo publica. Referéncia: horario de Brasilia - DF. Recursos: previstos
no orgamento vigente. Fundamento legal: Lei Federal n? 14.133/21; Lei Complementar n2
123/06; Instrugdo Normativa n® 73 SEGES/ME/22; e legislacdo pertinente, consideradas as
alteracdes posteriores das referidas normas. Informagdes: das 08:00 As 12:00 horas e das
14:00 Até As 18:00 horas dos dias uteis, no enderego supracitado. Telefone: (083)
33501098. E-mail:  cplourovelho@gmail.com.  Edital:  www.ourovelho.pb.gov.br;
www.tce.pb.gov.br; www.portaldecompraspublicas.com.br; www.gov.br/pncp.

Quro Velho - PB, 29 de abril de 2026.
ANTONIO HENRIQUE MENEZES NASCIMENTO
Pregoeiro

PREFEITURA MUNICIPAL DE PILOEZINHOS

AVISO DE LICITAGAO
CONCORRENCIA ELETRONICA N2 3/2026

Torna publico que fard realizar através do Agente de Contratacdo e Equipe de
Apoio, sediada na Rua Manoel Alvino, 56 - Centro - Pildezinhos - PB, por meio do site
www.portaldecompraspublicas.com.br, licitagdo modalidade Concorréncia Eletrénica, do tipo
menor prego, para: Contratagdo de empresa especializada em engenharia civil para execugdo
da obra de construcdo de uma Praca de Eventos no Municipio de Pildezinhos/PB, em
conformidade com o Contrato de Repasse n? 1097635-95/2024, OperacSo n® 966758,
firmado com o Ministério do Turismo. Abertura da sessdo publica: 10:00 horas do dia 19 de
Maio de 2026. inicio da fase de lances: 10:05 horas do dia 19 de Maio de 2026. Referéncia:
horéric de Brasilia - DF. Recursos: previstos no orgamento vigente, Fundamento legal: Lei
Federal n? 14.133/21; Lei Complementar n? 123/06; Instrucdo Normativa n® 73 SEGES/ME/22;
e legislagdo pertinente, consideradas as alteragdes posteriores das referidas normas.
Informagbes: das 08:00 as 12:00 horas dos dias Uteis, no enderego supracitado. Telefone: (83)
99167-0794. E-mail: licitaplz@gmail.com. Edital: https:[iwww.p‘tlnez'mhos,pbgw,br;';
www.tce.pb.gov.br; www.portaldecompraspublicas.com.br; www.gov.br/pnep.

Pilgezinhas - PB, 30 de abril de 2026.
JOAO CAVALCANTE DA CRUZ FILHO
Agente de Contratacdo

PREFEITURA MUNICIPAL DE SANTA LUZIA

AVISO DE UCITACAQ
PREGAO ELETRONICO N? 12/2026

OBJETO: locagdo de veiculos automotores, do tipo picape, e de maquina pesada, para
atender s demandas das Secretarias do Municipio de Santa Luzia/P8.

TIPO: MENOR PRECO.

DATA DA ABERTURA: 19/05/2026 - HORARIO: 08:00 HORAS,

Legislagdo Aplicdvel: Lei N® 14.133/21 e subsididrias.

LOCAL: Portal de Compras Publicas - www.portaidecompraspublicas.com.br,

Modo de Disputa: Aberto.

Qutros esclarecimentos poderdo ser fornecidos na Sala da Comissao de Licitagdo,
no Prédio Sede da Prefeitura "Paco Quipaud", das 07:00 as 13:00hs, no enderego Praga
Estanislau de Medeiros, s/n®, Bairro Anténio Bento de Morais, na cidade de Santa Luzia/PB
- CEP n? 58.600-000, ou pelo Fone: (83) 3142-6056. E-mail: licitacao@santaluzia.pb.gov.br.

Santa Luzia-PB, 30 de abril de 2026.
PEDRO HENRIQUE MORAIS NOBREGA
Secretdrio de Finangas e Gestdo

PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO JOSE DE ESPINHARAS
EXTRATO DE CONTRATO

PREGAO ELETRONICO 00011/2026. OBJETO: Aquisicdo parcelada de 4gua adicionada de sais
minerais e gas GLP para di as necessidades das diversas Secretarias do
Municipio de Sdo José de Espinharas/PB. FUNDAMENTO LEGAL: Pregdo Eletrdnico n2
00011/2026. DOTACAO: CONFORME CONTRATO. VIGENCIA: 12 (doze) meses. PARTES
CONTRATANTES: Prefeitura Municipal de S3o José de Espinharas e: ANDRE AUGUSTO
TRUTA FELIPE - CNPJ N°® 18.474.659/0002-26; CONTRATO N° 91101/2026, VALOR: R$
45960,00 e MERCADINHO IC LTDA - CNPJ N2 61.010.918/0001-06; CONTRATO N
91102/2026, VALOR: RS 28.170,00.

PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO MIGUEL DE TAIPU
EXTRATO DE CONTRATO

OBJETO: AQU DE MOVEIS PARA A SECRETARIA DE EDUCACAO DO MUNICIPIO DE
SAD MIGUEL DE TAIPU-PB. FUNDAMENTO LEGAL: Pregdo Eletrénico n? 00019/2024.

: Recursos ndo Vinculados de Impostos: 02.050 Secretaria Municipal de Educagdo
12 361 1003 1006 Aquisicdo de Equipamentos para Estruturagio do Ensino Fundamental
000164 4490.52 99 Equipamentos e Material Permanente 12 365 1003 1008 Aquisi¢do de
Equipamentos para Estruturacdo do Ensino Infantil - Pré Escola e Creche 000171 4490.52
99 Equi & Material Perm 12 361 1003 2027 Agbes de Educacdo - Royalties
de Petrdleo e Gas Natural. PARTES CONTRATANTES: Prefeitura Municipal de S3o Miguel de
Taipu e: CT N® 00038/2026 - 29.04.26 - INCOMEL - INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA - CNPJ
08.706.350/0001-80 - RS 696.364,40 e e seis mil trezentos e sessenta
e quatro reais e quarenta centaves).

EXTRATO DE CONTRATO

OBJETO: AQUISICAD DE GENEROS ALIMENTICIOS PARA ATENDER DE FORMA FRACIONADA
E DE ACORDO COM A NECESSIDADE DAS SECRETARIAS E PROGRAMAS DESTA
MUNICIPALIDADE. FUNDAMENTO LEGAL: Pregdo Eletrénico n? 00002/2025. DOTAGAO:
Recursos ndo Vinculados de Impostos: 02.020 Secretaria Municipal de Administragdo e
Finangas 04 123 2001 2007 Manutencdo das Atividades da Secretaria Municipal de
Administracdo e Finangas 04 122 2001 2009 Acdes Administrativas - Recursos do Royalties
Petrdleo e Gds Natural 02.050 Secretaria Municipal de Educacdo 12 365 1003 2013
M. ¢do das Atividades da Educagdo Infantil - Creche - MDE 12 361 1003 2017
M tdo das Atividades do Ensino Fund al - MDE 12 306 1003 2018 Manutengio
do Programa de Merenda Escolar 15520000 Transferéncias de Recursos do FNDE
referentes ao Programa Nacional de Alimentagdo Escolar 194.000 O (PNAE) 12 361 1003
2022 Manutencao das Atividades da Secretaria de Educagdo - Outros Recurses 12 361 1003
2027 Agbes de Educacdo - Royalties de Petrdleo e Gas Natural 02.070 Secretaria Municipal
de Saude 10 301 1004 2031 Manuten¢do das Atividades da Secretaria Municipal de Saide
- Outros Recursos 10 301 1004 2032 Agdes de Saude - Royalties de Petrélea e Gas Natural
02.100 Fundo Municipal de Assisténcia Social 08 244 1002 2048 Manutencio do PROCAD
SUAS e/ou Outros Programas, Projetos, Beneficios e Servigos 20.000 0 Socioassistenciais do
FNAS 15001000 Recursos Livres (Ordinario} 3390.30 99 MATERIAL DE CONSUMO.
VIGENCIA: até o final do exercicio financeiro de 2026. PARTES CONTRATANTES: Prefeitura
Municipal de 530 Migue! de Taipu e: CT N2 00037/2026 - 29.04.26 - MCM DISTRIBUIDORA
DE ALIMENTOS EIRELI - CNPJ 30.597.577/0001-93 - RS 589.069,70 (quinhentos e oitenta e
nove mil sessenta e nove reais e setenta centavos).
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EXTRATO DE INEXIGIBILIDADE DE LICITAGAO 2

PROCESS0: Exposicdo de Motivos n? INO0D05/2026. OBIETO: CONTRATAGAO DA EMPRESA
PARA A PRESTACAO DE SERVICOS TECNICOS ESPECIALIZADOS DE MONITORAMENTO
AMBIENTAL DA EXECUCAO DO PLANO DE RECUPERACAD DE AREA DEGRADADA (PRAD) DA
AREA ANTERIORMENTE UTILIZADA PARA DISPOSICAQO FINAL DE RESIDUOS SOLIDOS
URBANOS DO MUNICIPIO DE SAQ MIGUEL DO TAIPU/PB. FUNDAMENTO LEGAL: Art. 74,
inciso Ill, alinea h, da Lei 14.133/21. AUTORIZACAD: Secretaria de Infraestrutura.
RATIFICAGAQ: Prefeito, em 30/04/2026.

EXTRATO DE TERMO ADITIVO

EXTRATO DO 42 TERMO ADITIVO DE PRAZO

Processo: Inexigibilidade N? INO00O05/2022 - Contratagdo de Aterro Sanitdrio licenciado
para o recebimento e disposicdo final, dos residuos sélidos urbanos, produzidos por este
municipio de S3o Miguel de Taipu.

Objeto: Prorrogagdo de Prazo ao Contrato original

Cor : Prefeitura Municipal de S3o Miguel de Taipu-PB

Contratado: FOXX URE-JP AMBIENTAL 5.A.

CNPI N2: 16.731.167/0001-62

Data Aditivo: 28/04/2026

Vigéncia: 04/05/2027

Recursos: Préprios

Amparo Legal: Art. 57, Lei n? 8.666 de 21.06.93.

DESPACHO DE 30 DE ABRIL DE 2026

ADJUDICAGAO E RATIFICAGAO - INEXIGIBILIDADE Ne INOO005/2026

Nos termos dos elementos constantes da respectiva Exposicao de Mativos que instrui
0 processo e observado o parecer da Assessoria Juridica, referente a Inexigibilidade de Licitagdo
n? INOO0OS/2026, fundamentada no Art. 74, inciso Ili, alinea h, da Lei 14.133/21, que objetiva;
CONTRATAGAQ DA EMPRESA PARA A PRESTACAQ DE SERVIGOS TECNICOS ESPECIALIZADOS DE
MONITORAMENTO AMBIENTAL DA EXECUCAO DO PLANO DE RECUPERAGAO DE AREA
DEGRADADA (PRAD) DA AREA ANTERIORMENTE UTILZADA PARA DISPOSICAD FINAL DE
RESIDUOS SGUDOS URBANOS DO MUNICIPIO DE SAQ MIGUEL DO TAIPU/PB;

ADIUDICO o seu objeto ¢ RATIFICO o correspondente procedimento em favor
de: CLEDSON LIMA ALMEIDA - CNPJ: 31.940.699/0001-01 - RS 18.000,00.

LAELSON ALBUQUERQUE
Prefeito

PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO SEBASTIAO DO UMBUZEIRO
EXTRATO DE TERMO ADITIVO N2 1/2025

Concorréncia n.2 00001/2024. Processo Administrativo: 00012/2024. Modalidade:
Concorréncia n.? 00001/2024. Objeto: Contratacdc de empresa especializada para
Implantagdo de Pavimentacdc no Perimetro Urbano do Municipio de S3o Sebastido do
Umbuzeiro - PB, conforme Projeto Basico de Engenharia. Contrato: 00036/2024. Partes:
Municipio de S3o Sebastido do Umbuzeiro (PB) e Construtora Alves e Conserva Ltda - CNPJ
n.? 24,606.073/0001-90. Fundamento Legal: Arts, 124 a 136, da Lei 14.133/21. Aleragdo:
Cldusula Sétima - Dos Prazos e Vigéncia. Aditamento: Prorrogagdo de prazo por mais 11
(onze) meses, contados a partir da assinatura deste termo aditivo. Data da assinatura: 30
de janeiro de 2025.

PREFEITURA MUNICIPAL DE SERRA DA RAIZ

AVISO DE ALTERACAO
PREGAO ELETRONICO Ne 10/2026

A Prefeitura Municipal de Serra da Raiz(PB), por meio de seu Pregoeiro e
equipe de apoio, torna publico, para conhecimento dos interessados, que fica alterada a
data de realizagdio do Pregdo Eletrénico n® 0D0010/2026, cujo objeto é Contratagdo de
empresa do ramo pertinente, para prestagdo de servigos de Assessoria e Consultoria
Técnica, destinado a gestdo do Fundo Municipal de Assisténcia Social do municipio de Serra
da Raiz/PB. Data anteriormente prevista: 14/05/2026. Nova data de realizagdo:
19/05/2026. Horario: 09:00. Motiva da alteragdo: Necessidade de ajustes no Edital e Termo
de Referéncia. O edital e seus anexos permanecem inalterados, exceto na que se refere a
data de abertura da sessdo publica. Informagdes adicionais poderdo ser obtidas através do
e-mail: cpiserradaraiz@gmail.com.

Serra da Raiz-PB, 30 de abril de 2026.
ADRIANO DE MELO FERREIRA
Pregoeiro

AVISO DE ALTERACAO
CONCORRENCIA ELETRONICA Nf 2/2026

A Prefeitura Municipal de Serra da Raiz(PB), por meio de seu Pregoeiro e
equipe de apoio, torna publico, para conhecimento dos interessados, que fica alterada a
data de realizagdo do Concorréncia Eletrbnico n? 00002/2026, cujo objeto é Contratacio
de empresa do ramo da construgio civil, para executar os servicos de Reforma e Ampliagio
de Campo de Futebol no municipio de Serra da Raiz/PB. Data anteriormente prevista:
14/05/2026. Nova data de realizagdo: 19/05/2026. Horario: 09:00. Motivo da alteragdo:
Necessidade de ajustes no Edital e Termo de Referéncia. O edital e seus anexos
permanecem inalterados, exceto no que se refere a data de abertura da sessdo publica.
Informagdes adicionais poderdo ser obtidas através do e-mail: cplserradaraiz@gmail.com.

Serra da Raiz-PB, 30 de abril de 2026.
IVANILDO BATISTA DA SILVA
Agente de Contratagio

PREFEITURA MUNICIPAL DE SOLANEA

AVISO DE LICITAGAO
PREGAO ELETRONICO N® 33/2026

Torna publico que fard realizar através do Pregoeiro Oficial e Equipe de Apoio,
sediada na Rua Pernambuco, S/N - Centro - Soldnea - PB, por meio do site
www.portaldecompraspublicas.com.br, a licitagSo PREGAO ELETRONICO N2 0033/2026, tipo
menor prego, para: Contratagdo de empresa para prestagdo de servicos de transporte escolar,
com disponibilizagdo de veiculos tipo micro-Onibus, veraneio e passeio (minimo 7
passageiros), incluindo motorista e combustivel por conta da contratada, para atendimento
das demandas da rede publica municipal. Abertura da sessdo publica: 09:00 horas do dia 19 de
maio de 2026. Inicio da fase de lances: para ocorrer nessa mesma sessdo piblica. Referéncia:
horario de Brasilia - DF. Recursos: previstos no org; vigente. Fund, legal: Lei
Federal n? 14.133/21; Lei Complementar n2 123/06; InstrugSo Normativa n® 73 SEGES/MEf22;
e legislagdo pertinente, consideradas as alteragdes posteriores das referidas normas.
InformagGes: das 08:00 as 12:00 horas dos dias uteis, no enderego supracitado. Telefone:
(083) 3363-1285. E-mail: licitacaopms@soclanea.pb.gov.br. Edital: www.solanea.pb.gov.br;
www.tce.pb.gov.br; www.portaldecompraspublicas.com.br; www.gov.br/pncp. .

Soldnea-PB, 29 de abril de 2026.
EDIVALDETE SILVA VIANA
Pregoeliro

Este ococemento pode ser verificado no endereco eletréaico
it/ fww.in gov.br bhtml, pelo codigo 05

Documento assinade digitalmente conforme MP nt 7. 200-2 de 24/08/2001,
que institul 3 Infraestruturs de Chaves Plblicas Brasileira - \CP-Brasil.
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RATIFICO o correspondente procedimento em favor de: CLEDSON
LIMA ALMEIDA - CNPJ: 31.940.699/0001-01 - RS 18.000,00.

Sado Miguel de Taipu - PB, 30 de Abril de 2026

LAELSON ALBUQUERQUE -
Prefeito
Publicado por:
Jodo Gabriel Rocha Vital
Codigo Identificador:5FODA4AE
ADMINISTRACAO
EXTRATO DE CONTRATO

EXTRATO DE CONTRATO
OBJETO: AQUISICAO DE GENEROS ALIMENTICIOS PARA
ATENDER DE FORMA FRACIONADA E DE ACORDO COM A
NECESSIDADE DAS SECRETARIAS E PROGRAMAS DESTA
MUNICIPALIDADE. FUNDAMENTO LEGAL: Pregio Eletrdnico
n°® 00002/2025. DOTACAO: Recursos ndo Vinculados de Impostos:
02.020 Secretaria Municipal de Administragdo e Finangas 04 123
2001 2007 Manutengdo das Atividades da Secretaria Municipal de
Administracdo e Finangas 04 122 2001 2009 Agboes Administrativas —
Recursos do Royalties Petroleo ¢ Gas Natural 02.050 Secretaria
Municipal de Educagdo 12 365 1003 2013 Manutengio das
m‘ﬁvidades da Educagdo Infantil — Creche — MDE 12 361 1003 2017
anutengdo das Atividades do Ensino Fundamental — MDE 12 306
1003 2018 Manutengdo do Programa de Merenda Escolar 15520000
Transferéncias de Recursos do FNDE referentes ao Programa
Nacional de Alimentagdo Escolar 194.000 0 (PNAE) 12 361 1003
2022 Manutengdo das Atividades da Secretaria de Educagdo — Outros
Recursos 12 361 1003 2027 Agdes de Educagdo — Royalties de
Petréleo e Gas Natural 02.070 Secretaria Municipal de Saade 10 301
1004 2031 Manutencdo das Atividades da Secretaria Municipal de
Saude — Outros Recursos 10 301 1004 2032 Agdes de Saide —
Royalties de Petroleo e Gas Natural 02.100 Fundo Municipal de
Assisténcia Social 08 244 1002 2048 Manutengdo do PROCAD
SUAS e/ou Outros Programas, Projetos, Beneficios e Servigos 20.000
0 Socioassistenciais do FNAS 15001000 Recursos Livres (Ordinario)
3390.30 99 MATERIAL DE CONSUMO. VIGENCIA: até o final do
exercicio financeiro de 2026.PARTES CONTRATANTES: Prefeitura
Municipal de Sdo Miguel de Taipu e: CT N® 00037/2026 - 29.04.26 -
MCM DISTRIBUIDORA DE ALIMENTOS EIRELI - CNPJ
30.597.577/0001-93 - R$ 589.069,70 (quinhentos e oitenta e nove mil
sessenta e nove reais ¢ seienta centavos).
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EXTRATO DE INEXIGIBILIDADE DE LICITACAO

PROCESSO: Exposigio de Motivos n® IN00005/2026. OBJETO:
CONTRATACAO DA EMPRESA PARA A PRESTACAOQ DE
SERVICOS TECNICOS ESPECIALIZADOS DE
MONITORAMENTO AMBIENTAL DA EXECUCAO DO PLANO
DE RECUPERACAO DE AREA DEGRADADA (PRAD) DA
AREA ANTERIORMENTE UTILIZADA PARA DISPOSICAO
FINAL DE RESIDUOS SOLIDOS URBANOS DO MUNICIPIO DE
SAO MIGUEL DO TAIPU/PB. FUNDAMENTO LEGAL: Art. 74,
inciso II1, alinea h, da Lei 14.133/21. AUTORIZACAO: Secretaria de
Infraestrutura. RATIFICACAO: Prefeito, em 30/04/2026.

Publicado por:
Jodo Gabriel Rocha Vital
Cadigo Identificador:947DOECS

ADMINISTRA(:AO
EXTRATO DO 4° TERMO ADITIVO DE PRAZO

ESTADO DA PARAIBA
PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO MIGUEL DE TAIPU
EXTRATO DO 4° TERMO ADITIVO DE PRAZO

Processo: Inexigibilidade N® IN00005/2022 - Contratagdo de Aterro
Sanitario licenciado para o recebimento e disposigdo final, dos
residuos sdlidos urbanos, produzidos por este municipio de Sdo
Miguel de Taipu.

Objeto: Prorrogagdo de Prazo ao Contrato original

Contratante: Prefeitura Municipal de Sdo Miguel de Taipu-PB
Contratade: FOXX URE-JP AMBIENTAL S.A.

CNPJ N°: 16.731.167/0001-62

Data Aditivo: 28/04/2026

Vigéncia: 04/05/2027

Recursos: Proprios

Amparo Legal: Art. 57, Lei n° 8.666 de 21.06.93.

LAELSON ALBUQUERQUE
Prefeito Constitucional
Publicado por:
Jodo Gabriel Rocha Vital
Cddigo Identificador:B5F6716A

Publicado por: e e e ey e i e
Jodo Gabriel Rocha Vital ADMINISTRA(:AO
Cédigo Identificador:6A8CAA16 GESTOR E FISCAL DO CONTRATO - INEXIGIBILIDADE N°
.. N S - IN00005/2026
ADMINISTRACAO
EXTRATO DE CONTRATO GESTOR E FISCAL DO CONTRATO - INEXIGIBILIDADE N°
IN00005/2026
EXTRATO DE CONTRATO

OBJETO: AQUISICAO DE MOVEIS PARA A SECRETARIA DE
EDUCACAO DO MUNICIPIO DE SAO MIGUEL DE TAIPU-PB.
FUNDAMENTO LEGAL: Pregio Eletronico n°® 00019/2024.
DOTAGAO: Recursos ndo Vinculados de Impostos: 02.050 Secretaria
Municipal de Educagdo 12 361 1003 1006 Aquisicdo de
Equipamentos para Estruturagio do Ensino Fundamental 000164
4490.52 99 Equipamentos ¢ Material Permanente 12 365 1003 1008
Aquisigdo de Equipamentos para Estruturagdo do Ensino Infantil —
Pré Escola e Creche 000171 4490.52 99 Equipamentos e Material
Permanente 12 361 1003 2027 Ag¢des de Educagdo — Royalties de
Petroleo e Gas Natural. PARTES CONTRATANTES: Prefeitura
Municipal de Sdo Miguel de Taipu e: CT N° 00038/2026 - 29.04.26 -
INCOMEL - INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA - CNPJ
08.706.350/0001-80 - RS 696.364,40 (sciscentos ¢ noventa ¢ seis mil
trezenlos ¢ sessenta e quatro reais ¢ quarenta centavos).

Nos termos da norma vigente e observado o disposto no respectivo
processo, que objetivaz CONTRATACAQ DA EMPRESA PARA A
PRESTACAO DE SERVICOS TECNICOS ESPECIALIZADOS DE
MONITORAMENTO AMBIENTAL DA EXECUCAO DO PLANO
DE RECUPERACAO DE AREA DEGRADADA (PRAD) DA
AREA ANTERIORMENTE UTILIZADA PARA DiSPOSICAO
FINAL DE RESIDUOS SOLIDOS URBANOS DO MUNICIPIO DE
SAO MIGUEL DO TAIPU/PB; DESIGNO os servidores Luis Carlos
da Silva, Secretario de Infraestrutura, como Gestor; e Paula Cristina
Aralijo Leitdo, Engenheira Civil (fiscal), para Fiscal Técnico do
contrato: decorrente do procedimento de Inexigibilidade de Licitagao
n°® IN00005/2026, com as competentes atribuicdes nos termos da
norma vigente, especialmente para coordenar as atividades
relacionadas a fiscalizagdo ¢ acompanhar e fiscalizar a execugdo do
referido contrato.

Sédo Miguel de Taipu - PB, 30 de Abril de 2026

Publicado por:
Jodo Gabriel Rocha Vital LAELSON ALBUQUERQUE -
Cddlgo Identificador:90927D1B Prefeito
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